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3xD mit / ohne IK 3xD mit / ohne IK
MaBe (mm) MaBe (mm) .
Stiick Bezeichnung Dim; Dhs L, L, EUR/ Stlck  stiick Bezeichnung Dim;, Dhy L, L, EUR/ Stiick
9 K03 0310 IK 3.10 6 K03 0710 IK 7.10
2 K03 0350 IK HE 3.50 7 K030710 K HE = 7.10
20 K03 0355 3.55 9 K03 0720 IK 7.20
62 20 15.10
5 K03 0360 IK 3.60 2 K03 0750 HE | 7.50
3 K03 0380 IK 3.80 3 K03 0750 IK 7.50
4 K03 0390 IK 3.90 5 K03 0750 IK HE = 7.50
1 K03 0400 HE 4.00 8 K03 0760 IK 7.60 8 79 .
14 K03 0405 4.05 18 K03 0770 IK 7.70
7 K03 0440 IK 4.40 8 K030770 IK HE = 7.70
2 K03 0450 IK HE 4.50 4 K03 0780 7.80 0
5 K03 0460 4.60 24 10 K03 0780 HE | 7.80 151
10 K03 0460 IK 4.60 9 K03 0780 IK 7.80
10 K03 0460 IK HE 4.60 1 K03 0800 1K 8.00
3 K03 0470 IK 4.70 2 K030800 K HE = 8.00
5 K03 0470 IK HE 4.70 2 JD3021 083 HE 830 10,80
15 K03 0480 HE 480 10,60 13 K03 0830 IK 8.30
1 K03 0480 IK 4.80 1 K03 0840 IK 8.40 21,10
2 K03 0480 IK HE 4.80 12 K03 0870 IK 8.70
23 K03 0530 IK 5.30 66 1 JD3021 089 HE 890 10,80
5 K03 0530 IK HE 5.30 5 K03 0890 IK 8.90
1 K03 0550 IK 5.50 1 K03 0910 IK 910 o oo 4
3 K03 0550 IK HE 5.50 3 K03 0920 IK 9.20
7 K03 0555 5.55 5 K03 0950 9.50
6 K03 0555 IK HE 5.55 6 K03 0950 IK 9.50 21,10
5 K03 0560 IK HE 5.60 2 K03 0960 IK 9.60
14 K03 0570 IK 5.70 5 K03 0970 IK 9.70
10 K03 0570 IK HE 5.70 15 K03 0980 IK 9.80
4 K03 0580 5.80 2 K03 0990 1K 9.90 21,10
20 K03 0580 HE 5.80 1 K03 1020 HE | 10.20
5 K03 0580 IK 5.80 1 K03 1040 IK 10.40
8 K03 0580 IK HE 5.80 3 K03 1060 10.60
1 K03 0590 IK 5.90 1 K03 1070 IK HE = 10.70
2 JD3221 063 IKHE 6.30 15,10 5 K03 1080 IK 10.80 2990
12 JD3021 064 HE 6.40 810 3 K03 1090 IK 1090 12 102 | 55
8 K03 0640 IK 640 o 70 34 3 K03 1120 11.20
3 K03 0670 IK 6.70 15.10 6 K03 1120 IK 11.20
5 K03 0670 IK HE 6.70 ’ 1 JD3021 113 HE | 1130 15,90
1 K03 0700 HE 7.00 1 K03 1140 IK 11.40 29,90
1 K03 1180 IK 11.80
1 K03 1280 IK 12.80
4 K03 1350 IK 1350 14 107 | 60 41,20
1 K03 1380 IK 13.80
3 K03 1480 IK 1480 0 54,00
2 K03 1500 1K 15.00
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on 1 1, EUR/Stiick

5xD mit IK
MaBe (mm)
Bezeichnung D;m;,
K05 0300 IK 3.00
K05 0300 IK HE 3.00
K05 0310 IK 3.10
K050310 IK HE 3.10
K05 0320 IK 3.20 e
K050320 IK HE 3.20
K05 0360 IK 3.60
K05 0360 IK HE 3.60
K05 0380 IK 3.80
K05 0390 IK HE 3.90
K05 0410 IK 4.10
K05 0410 IK HE 4.10
K05 0430 IK 430 74
K05 0440 IK 4.40
K05 0440 K HE 4.40
K05 0460 IK HE 4.60 6
K05 0470 IK HE 4.70
K05 0480 IK HE 4.80
K05 0490 IK HE 4.90
K05 0520 IK 5.20
K05 0530 IK 5.30
K05 0530 IK HE 5.30
K05 0540 IK 5.40
K05 0540 IK HE 5.40 82
K05 0560 1K 5.60
K05 0560 IK HE 5.60
K05 0570 IK 5.70
K05 0570 IK HE 5.70
K05 0590 IK 5.90
K05 0590 IK HE 5.90
K05 0610 IK HE 6.10
JD 3222062 IKHE 6.20
K05 0620 IK 6.20
K05 0630 IK HE 6.30
K05 0640 IK 6.40
K05 0640 IK HE 6.40
K05 0670 IK 6.70
K05 0670 IK HE 6.70
K05 0710 IK 7.10
K050710 IK HE 710 oo
K05 0720 IK 7.20
K05 0720 IK HE 7.20
JD 3222073 IKHE 7.30
K05 0730 IK 7.30
K050730 IK HE 7.30
K05 0750 IK 7.50
JD 3222076 IKHE 7.60
K05 0760 IK 7.60
K05 0760 IK HE 7.60
K05 0770 IK 7.70
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5xD mit IK
MaBe (mm)
Bezeichnung D,m; | D,h,
K05 0770 IK HE 7.70
K050780 IK HE 7.80 s
JD 3222 079 IKHE 7.90
K050790 IK HE 7.90
K050810 IK HE 8.10
K05 0820 IK 8.20
K05 0830 IK 8.30
K050830 IK HE 8.30
K050840 IK HE 8.40
K05 0870 IK 8.70
K050870 IK HE 8.70
K05 0890 IK 8.90 10
KO50890 IK HE 8.90
K05 0920 IK 9.20
K05 0950 IK 9.50
K05 0960 IK 9.60
K05 0970 IK 9.70
K05 0980 IK 9.80
K050980 IK HE 9.80
K05 0990 IK 9.90
K05 1010 IK 10.10
K05 1010 IK HE 10.10
K05 1030 IK 10.30
K05 1040 IK 10.40
K05 1060 IK 10.60
K05 1070 IK 10.70
K05 1080 IK 10.80
K05 1090 K 10.90 12
K05 1120 IK 11.20
KO5 1130 IK 11.30
K051130 IK HE 11.30
K05 1140 IK 11.40
K05 1150 IK 11.50
K05 1150 IK HE 11.50
K05 1160 IK 11.60
K05 1280 IK 12.80
K05 1350 IK 13.50
K05 1380 IK 13.80 16
K05 1450 IK 14.50
K05 1480 IK 14.80

L

91

103

118

133

L,

53

61

71

83

EUR/Stiick

21,10

14,90
21,10

29,60

41,90

57,70

75,80




ﬂ Giiltig solange Vorrat reicht - Alle Preise verstehen sich netto zzgl. Mehrwertsteuer und Versandkosten.
Technische Anderungen vorbehalten, keine Haftung fiir Druckfehler. Abbildungen &hnlich. Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
Die angegebenen Sonderpreise kénnen nur bei Angabe der Specialnummer “EW185/2022" gewéhrt werden.
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