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R/ L 2 60 Einstechen, Stechdrehen Grooving, Groove Turning Syste m G oToS °

Tmax

f: '_,—é R J
"K' " l_—L S‘A ) )

..w"
i T 7 i
h : H
1 r [ ]
h=H
S— Lager MaBe [mm] A Ersatzteile Spare Parts
ezeichnung Stock Dimensions . .
Part Number Seite / Page: 4.11
RILIH=B L f T |  simm
R/L 260. 1212. 015 ° 1208 123 1
- R/L 260. 1616. 015 olo| 16 100 163 145
& 2 216.0150...
=15
R RIL 260. 2020. 015 ool 0 15 03 M5 e m
SiEs
T 2=
gE 32 R/L 260. 2525. 015 o 25 150 254 145
SO9E
20 ©
-<° o R/L 260. 1212. 02 o 12100 123 12
R/L 260. 1616. 02 ® e 16 100 163 145 3215115 48.12.606
216.0200...
=
R/L 260. 2020. 02 o o 0 15 203 1S S20mm
R/L 260. 2525. 02 ® Of 25 150 254 145
R/L 260. 1616. 025 o @ 16 100 163 145
218.0250...
R/L 260. 2020. 025 ® e 0 15 203 145 s=2,5mm
R/L 260. 2525. 025 oo 25 150 254 145
R/L 260. 1212. 03 1210 123 1
R/L 260. 1616. 03 ® o 16 100 163 18
RIL 260. 2020. 03 o o 0 w5 04 1B 222.0300...
s=3,0mm
R/L 260. 2525. 03 e o 5 150 254 18
RIL 260. 3232. 03 olo| 12 10 324 18
R/L 260. 1616. 04 16 100 163 18
R/L 260. 2020. 04 ® o 20 15 204 1
222.0400...
R/L 260. 2525. 04 o o 25 150 254 18 =40mm 3215114 48.11.602
R/L 260. 3232. 04 olo| 2 10 324 1B
R/L 260. 2020. 05 olo| 20 15 25 B
R/L 260. 2525. 05 ® o 5 150 25 » 226.0500..
s=5,0mm
R/L 260. 3232. 05 olo| n M 25 B
R/L 260. 2020. 06 o 0 125 206 B
R/L 260. 2525. 06 o o| 5 10 56 2 226.0600..
s=6,0mm
R/L 260. 3232. 06 olo| R M 326 B

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

4 « 04 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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R/L 261/265 System G.T.S.

] L]
f = R B
i i
1]
él
13
S| /[ -
oL - L1 N
==
] [
' r ’
] L ]
Lager MaBe [mm] yb“ Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions Seite / Page: 4.11
Part Number eite / Page: 4. ﬁ
RIL|H=B L f T |  smml /
R/L 261. 2020. 015 0 15 B3
RIL 261. 2525. 015 3 10 28 3 2160150..
s=1,5mm ]
[=)] (7))
RIL 261. 3232. 015 R MM 3% 3 209
28R
R/L 261. 2020. 02 0 15 B5 35 _: ag:gﬂg
oez @
RIL 261. 2525. 02 510 85 38 216.000.. S98E
s=2,0mm A ACHS
fe) a
RIL 261. 3232. 02 210 355 35 <
RIL 261. 2020. 025 0 125 W 4
RIL 261.2525. 025 B 10 29 4 218.0250.
s=2,5mm
RIL 261. 3232. 025 R 1M 3% 4
R/L 261. 2020. 03 0 15 55 5
222.0300...
R/L 261. 2525. 03 B 150 305 5 30mm
RIL 261. 3232. 03 2 M0 375 5
R/L 261. 2020. 04 0 125 55 5
R/L 261. 2525. 04 B 125 305 5 222.0400.. 3215114 4811602
s=4,0mm
RIL 261. 3232. 04 R 10 375 s
R/L 261. 2020. 05 0 15 w7
RIL 261. 2525. 05 B 10 27 2260500..
s=5,0mm
R/L 261. 3232. 05 2 MM 397
RL 261. 2020. 06 0 125 w7
R/L 261. 2525. 06 3 10 27 226.0600...
$=6,0 mm
RIL 261. 3232. 06 R M 37
R/L 261. 2525. 08 B 10 3% 9 2320500
R/L 261.3232. 08 R M 49 s=8,0mm
R/L 265. 2525. 06 B 10 R 7 226.0600..
R/L 265.3232 06 R oM P 7 s=6,0mm
R/L 265. 2525. 08 % 10 3% 9 232,050
R/L 265.3232. 08 R M 49 s=8,0mm

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 05
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R/ L 2 6 2 / 2 66 Eckenfreistechen, auBBen Corner releasing, external Syste m G oTo S °

g2
ag
flsg R B'I
LI =
A b
fl i | = L i
i -I‘ 2 L
o »
22
@ o i T —) i
N~ 7
-5
g 2 h| vz "
=
Hel -
£ = h=H
o n =
E% . . Lager MaBe [mm] &= Ersatzteile Spare Parts
< I= Bezeichnung Stock Dimensions Seite / Page: 4.11
I%% Part Number ge: % ﬁ f
>33 RILIH=B L f T |  simm
84
== R/L 262. 2020. 03 o 0 125 B3
222.0300...
(7]
-3 R/L 262. 2525. 03 5 150 28 3 3
(7
2GR
3% 2% R/L 262. 3232. 03 2 170 3% 3
= ;._
CZ3> o
2G 9.
KhofE R/L 262. 2020. 04 0 5 B3
398
<
RIL 262. 2525. 04 o 3 15 B 3 22&2400“'
§% s=4amm
090 R/L 262. 3232. 04 2 10 3B 3
X
=%8
5= R/L 262. 2020. 05 0 15 % 4
S22
£E
g2 RIL 262. 2525. 05 B 10 29 4 Ziigfnor?]
3215114 48.11.602
P R/L 262. 3232. 05 2 170 36 4
o
o &2
232 R/L 262. 2020. 06 20 15 4 4
sHE
& o 226.0600...
32 R/L 262. 2525. 06 %150 29 4 —.0mm
[ =0,
~ R/L 262. 3232. 06 32170 36 4
(] 7]
£, 2%
88=E0 R/L 266. 2525. 06 B 150 29 4
c£038 226.0600...
b= cg 538 s=6,0mm
a=%4s R/L 266. 3232 06 32170 36 4
aT oY
T>TIT
£~ €=
g 74 R/L 266. 2525. 08 150 30 5 T 0800
s=8,0mm
R/L 266. 3232. 08 R 170 375

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

4 « 06 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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R/ L 2 90 Axialstechen Face Grooving SYSte m G oTo S .

E
|
Y

X

L L -'s
Abb. zeigt rechtes Werkzeug B B
T8y .
Lager MaRe [mm] y:’ Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions i i
Part Number eite / Page: 4.11 ﬁ /*:,
RIL H=B‘ L ‘ L ‘ f ‘T Startdurchmesser @ s[mm]
1 max
R/L290. 2525. 03-34/45 | @ O 25 150 40 25 17 34-45
R/L290. 2525. 03-39/55 | @ O 25 150 40 25 17 39-55 2
o2
R/L290. 2525. 03-50/60 | @ O 25 150 40 25 17 50-60 'EE &R
222.0300... 5% o
=3 ' £0
RIL290. 2525. 03-60/80 | ® O 25 150 40 25 17| 6080 = tE32
AESE
(G}
R/L290. 2525. 03-80/110 | @ O 25 150 40 25 17 80-110 é &
R/L290. 2525. 03-110/150 (@ O 25 150 40 25 17 110-150
R/L290. 2525. 04-50/60 |©O| O 25 150 45 25 20 50-60
R/L290. 2525. 04-60/80 | O | O 25 150 46 25 20 60-80
RIL290. 2525. 04-80/110 |0 o 25 150 46 25 20 |  80-110 2200 3230116 4811602
R/L290. 2525. 04-110/150 | O | O 25 150 46 25 20 110-150
R/L290. 2525. 04-140/600 | O O 25 150 49 25 25 140-600
R/L290. 2525. 05-50/80 |©O| O 25 150 45 25 20 50-80
R/L290. 2525. 05-80/110 |O| O 25 150 45 25 20 80-110
R/L290. 2525. 05-110/150 | O | O 25 150 45 25 20 110-150
226.0500..
=5
RIL290. 2525. 05140350 | | ©| 25 150 45 25 20 | 140350 s=mn
R/L290. 2525. 05-350/500 | O | O 25 150 45 25 20 350-500
R/L290. 2525. 05-140/600 | O O 25 150 49 25 25 140-600

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 07
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R/L 270/271 IK  citingtnternarwitn through cooiane  System G.T.S.

L1

% S

4

%
!

Lager MaBe [mm] = Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnun i i .
Cort Numbegr Stock Dimensions Seite / Page: 4.11 ﬁ f
RL Dmin D1 ‘ LI ‘ LZ Tmax f S[mm]
R/L 270. 0016. 015-IK 20 16 125 35 4 113 3245123 48.12.603
e . RIL 270. 0020. 015-IK 5 0 10 45 4 1| U0
<328 ' 3215115 48.12.606
s2or R/L 270. 0025. 015-1K 29 25 200 45 4 162
O
t2%o
298E R/L 270.0016. 02 -IK |® ® |2 16 135 35 5 124 3245123 48.12.603
L i
298 216.0200
= R/L 270.0020. 02 -IK |® ®|25 20 150 45 5 140 o
' 32.15.115 48.12.606
R/L 270. 0025. 02 -IK 29 25 200 45 5 172
R/L 270.0016. 025-1K |® O 21 16 125 35 6 133 3245123 48.12.603
R/L 270. 0020. 025-IK % 0 150 45 6 15| 280250
s=25mm
R/L 270. 0025. 025-IK 29 25 200 45 6 182
R/L 270.0020. 03 -IK |® @25 20 150 45 6 156
RIL 270.0025. 03 -IK |® ®|31 25 200 45 ¢ 189 2220300
s=3,0mm
R/L 270.0032. 03 -IK |O O[37 32 25 6 6 215
R/L 270.0020. 04 -IK |® ® (25 20 150 45 6 156
RIL 270.0025. 04 -IK |® O|31 25 200 45 ¢ 189| 2220400
s=4,0mm
R/L 270.0032. 04 -IK |O | O[37 32 250 65 6 215
3215115 48.12.606
R/L 270. 0025. 05 -IK 3125 200 45 8 194
226.0500...
s=5,0mm
R/L 270. 0032. 05 -IK 37 32 250 65 8 215
R/L 270. 0025. 06 -IK 3125 200 45 8 194
226.0600...
s=6,0mm
R/L 270. 0032. 06 -IK 37 32 250 65 8 215
R/L 271. 0025. 06 -IK 3125 200 45 8 194
226.0600...
s=6,0 mm
R/L 271. 0032. 06 -IK 37 32 250 65 8 215
R/L 271. 0032. 08 -IK 37 32 250 65 10 234
232.0800...
s=8,0mm
R/L 271. 0040. 08 -IK 45 40 300 70 10 27.2

Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

4 « 08 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 272/273

c O
[T =
=
o £
[ay=

L1 - ]
o w
2 8
. 25
77— 5
oAt 1 a=
=
[V
-
i . QT
Begich Lager MaRe [mm] i Ersatzteile Spare Parts ug;-{% .
ezeichnun imensi ) =
o Numbe? Stock Dimensions Seite / Page: 4.1 ﬁ f % =
o
s [
RILID. D L LT f s [mm] >85
2y
R/L 272. 0020. 03 35 20 150 45 35 13 I%
R/L 272. 0025. 03 40 25 200 45 35 155 22.0300.. ]
s=3,0mm g"_uﬁ
v c 9
'E_q &2
R/L 272. 0032. 03 50 32 250 65 35 19 5% 9%
§232
[%} o—
R/L 272. 0020. 04 35 20 150 45 35 13 ‘u'a'sgt'
é &
R/L 272. 0025. 04 40 25 200 45 35 155 222.0400...
s=4,0mm
S
R/L 272. 0032. 04 50 32 250 65 35 19 023
Sx
=% S
R/L 272. 0025. 05 40 25 200 45 35 155 =35
226.0500... =T
o5 0 mm 3215115 48.12.606 = £E
R/L 272. 0032. 05 50 32 250 65 35 19 ' 9=
R/L 272. 0025. 06 40 25 200 45 35 155 -
226.0600... 0
5=6,0mm o o
R/L 272. 0032. 06 50 32 250 65 35 19 2309
ERES
VRS
R/L 273. 0025. 06 40 25 200 45 35 155 -
226.0600... =
$=6,0 mm
R/L 273. 0032. 06 50 32 250 65 35 19
(] 7]
£ wnFE
R/L 273. 0025. 08 40 25 200 45 65 185 8sEAQ
232.0800... cc0w
[T
s=8,0mm Ems0o
R/L 273. 0032. 08 50 32 250 65 65 22 2<Tw
aT oY
T>TDT
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version g, £ é

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 09
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216/218/222/226  inserstorcroovingandtuming ~ SYystem G.T.S.

W oy - = "

10 . .30 .50
w

70
i w 52
[ X ."L s . L
I 5 LE—=1)
; I: .
I YT winemny
7 B 25 60
qg”_U 2 Lager h
-§§ ig Bezeichnung S Klemmhaltertyp
c¥co Part Number elelglg Toolholder Type
8532 SRR mm mm mm mm mm
& ‘33 € 53|53
= & 216. 0150.10 -D o
216. 0150. 30 -DM . 15 0.15 16 12 35 015
~_216. 0150. 52 -DM
216. 0200.10 -D °
216. 0200.30 -DM °
216. 0200.30 -DP L 0.2
pEmB  216. 0200.52 -DM o 20 16 16 35 0
216. 0200.53 -DT L4
216. 0200.55 -D o 10
216. 0200. 55 -DM [ ’
218. 0250.10 -D o
218. 0250.50 -DM ° 25 02 185 20 38 025
218. 0250. 50 -DP [©)
222. 0300.10 -D o
222. 0300. 50 -DM L
222. 0300.50 -DP ° 0.4
222. 0300. 52 -DM ° 3.0 235 03
222. 0300.53 -DT o
222. 0300.55 -DM L 15
222. 0300. 55 -DP d ' 2 48
222. 0400. 50 -DM L]
222. 0400.50 -DP °
222. 0400.51 -D o 0.4
222. 0400.52 -DM L] 4.0 33 04
222. 0400.53 -DT °
222. 0400.55 -DM L4 20
222. 0400. 55 -DP ° ’
226. 0500. 50 -DM o
226. 0500. 50 -DP L] 0.8
226. 0500.51 -D ] 5.0 26 41 58 05
226. 0500. 55 -DM o 55
226. 0500. 55 -DP (4 ’
226. 0600.10 -D o
226. 0600. 50 -DM o 0.8
226. 0600. 50 -DP ] 60 % 50 > 0
226. 0600. 55 -DP () 3.0
232, 0800.10 -D
232. 0800.50 -DP 0.8
232. 0800.51 -D o 80 4 60 63 %
232. 0800. 60 -D [©) 4.0
R216. 0150. 52 -D6 ° 3.5 0.2 16 1.5 - 015
R216. 0200.52 -D6 ° 3.5 0.2 16 2.0 - .02
R222. 0300.52 -D6 ° 48 0.2 22 3.0 - 03

4 « 10 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 240

g2
] T E
R B' g
- L -
e Tmax S
= T ! 8 g
8 S
[V
53
i Lager MaBe [mm] w Ersatzteile Spare Parts 88
s Stock Dimensions Seite / Page: 4.14-4.15 A7 f = § E
RILIHI B L T |  Wnl =35
R/L 240. 1010. 01 0 10 8 4 84
RIL 240. 1212. 01 2 12 10 4 TI
R/L 240. 1414. 01 o1 100 4 05-17 "
R/L 240. 1616. 01 16 16 125 4 8o
RIL 240. 2020. 01 0 00 15 4 'g_&' &2
R/L 240. 1010. 02 0 10 8 4 £ E‘;"?E
R/L 240. 1212. 02 1212 10 4 £'§ <
R/L 240. 1414. 02 o1 100 4 17-27 3210709 208
R/L 240. 1616. 02 6 16 125 4 =
R/L 240. 2020. 02 000 15 4 .
R/L 240. 1010. 03 0 10 8 4 3210109 4812604 23
RIL 240.1212. 03 o1 00 4 g5e
R/L 240. 1414. 03 WM 00 4 27-37 =93
R/L 240. 1616. 03 6 16 125 4 §§§
R/L 240. 2020. 03 0020 15 4 _gé
R/L 240. 1010. 04 0 10 8 4 o
R/L 240.1212. 04 12 12 10 4
R/L 240. 1414. 04 14 100 4 37-53 3210710 2
RIL 240. 1616. 04 6 6 15 4 §82
R/L 240. 2020. 04 0 20 125 4 =
; 233
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version O ;g
£

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 11
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e 2y

R/L 233 System 217

c D
%'é - L __|4 ) /D'
(g . 7
s )= |\/j,
o !
]
woToE
v - . Ly -
(o) ] —
q:j 8 D1 - Dmin
N~
= o
v c
= 4
£= i LY
e
8 8 Lager MaBe [mm] ﬁ Ersatzteile Spare Parts
~O= Bezeichnung Stock Dimensions . .
%% E Part Number Seite / Page: 4.14-4.15 A1 f
2. V.5 RIL|D L L T_ W [mm]
B4 R/L 233. 0020. 01 200 130 25 30
T R/L 233.0025. 01 B 150 30 47 05-17
R/L 233. 0032. 01 32150 30 47
g R/L 233.0020. 02 0 130 5 30
<328 R/L 233.0025. 02 B 150 30 47 17-27 3210709
e sR R/L 233.0032. 02 3150 30 47
23 2% RIL 233. 0020 03 0 B0 25 30 3210109 #1204
'§E 32 R/L 233.0025. 03 5150 30 47 27-37
AISE R/L 233. 0032. 03 215 30 47
av s R/L 233.0020. 04 0 130 5 30
< R/L 233.0025. 04 B 150 30 47 37-53 3210710
R/L 233.0032. 04 3150 30 47

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

(]
o
023
g%%
[Js]
P
s R/L 245 System 217
=2¢
£E
A = . L2 . D1
P 450 A TS
. £ ——J ; /
2 a ; L4
, VS Q @1’ s "‘{ -
U D= ! ~
T 3o i xi
£8< | E
%é'{% WL L1 _
O=z¢
=
=
5 Ly
g = — s
£ w»uF !
8 gza ] i
k-
Egap
2= 28 )
%gé-‘—’ Beeich Lager MaRe [mm] w Ersatzteile Spare Parts
g —9 ezeichnung Stock Dimensions ) i
= n Part Number Seite / Page: 4.14-4.15 ﬁ f
RILID, L L D.|  Wmm]
R/L 245. 0020. 02 0 180 60 20 1727
R/L 245. 0032. 02 32 250 8 31 T
R/L 245. 0020. 03 20 180 60 20
RIL 245. 0032. 03 250 8 31 27-31 3210.10 4812.606
R/L 245. 0020. 04 0 180 60 20 37.53
R/L 245. 0032. 04 32250 80 31 S

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

4 a 12 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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2 1 7 fiir Sicherungsringe DIN 471/472 for Circlips DIN 471/472 SySte m 2 1 7

Lager Nut-NennmaR3 s
Bezeichnung A L -0.05 Klemmhalter-Typ
Part Number of 9 Toolholder Type
= b mm mm
x Qo
(GG
217. 0050. 00 o 0.5 0.57
()
217. 0060. 00 o 06 067 Ss4
syco
claor-
217. 0070. 00 o 0.7 0.77 S5 g\%
< g o=
oez @
217. 0080. 00 o 0.8 0.87 g § 3 %
v ©
217. 0090. 00 o 09 0.97 01 2 ¢
217. 0100. 00 ° 1.0 1.07
217. 0110. 00 L 1.1 1.24
217. 0130. 00 ° 13 1,44
217. 0160. 00 L] 1.6 1.74
217. 0185. 00 (] 1.85 1.9
217. 0215. 00 o 215 229 .02
217. 0265. 00 o 2.65 2.79
217. 0315.00 o 3.15 3.9 03
217. 0415.00 o 415 429
04
217. 0515.00 o 5.15 5.9

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

Bei Zwischenmafen bitte WSP-Toleranz angeben.
When ordering different dimensions, please state tolerances.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 13



%y
e 2y

fiir Sicherungsringe DIN 471/472, mit NutauBBenkantenfasung
2 1 7 or Circlips DIN 471/472, with Chamfers SYSte m 2 1 7

-t
-~ ’4_50 -
T 1
; L | w
A\ |
!
-t L.._
S t
Lager Nut-Nennmal3 1 t W
Bezeichnung heal BETRLA -0.05 -0.05 Klemmbhalter-Typ
Part Number of 9 Toolholder Type
= mm mm mm mm mm
x| o
(CANG]
217. 1101.25 11 1.24 0.19 0.20
(7]
- %-g—g 217. 1102.25 11 124 024 0.5
clmr
ST o% 217. 1103.25 1.1 1.24 0.29 0.30
£253 25 0
2 5 §.§, 217. 1104.25 11 1.24 033 035
w0 ©
2 = 217. 1105.25 11 124 036 0.40
217. 1306. 25 13 1.44 0.45 0.55
217. 1607.33 16 174 0.60 0.70
217. 1608.33 16 174 0.75 0.85
217. 1609.33 16 174 0.85 1.00 33 03
217. 1810.33 185 1.99 0.85 1.00
217. 1812.33 185 1.99 1.10 125
217. 2115.43 215 2.29 135 1.50
217. 2616.43 265 279 135 1.50 43
217. 2617.43 265 279 1.60 175 "
217. 3118.53 3.15 3.29 1.60 175
217. 4120.53 415 429 185 2.00 53
217. 4125.53 415 429 2.35 250

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

4 14 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



2 1 7 Voliradius Full Radius System 2 1 7

c O
[T =
g .£
o £
[a g

(]
= 0
3 0
g
g2
s =
=
T =
[T
- @
Q7T
S 6 0
Lager ] E5 o
. Stock rO=
Bezeichnung -0.05 Klemmhalter-Typ %g £
Part Number el iy Toolholder Type >3 'Lg
c| o mm mm DA
[CINC] % (o)
I
fiir Nuten DIN 7993 for Grooves DIN 7993
217. 1305.00 05 13 -3e8
o SE=L
) :%
217. 1306. 00 06 13 23 o
g o c
hale
U}
fiir Eckenfreistiche for Corner Reliefs é c
217. 0010. 20 o 1.0 20 .02 ]
o
038
217. 0015.30 15 30 03 SS9
= ag» S
eSS
217. 0020. 40 20 40 04 ; RIS
ct
S
217. 0025. 50 25 5.0 04 &)

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

Gewinde-

]
[}
o
oL
2o
[J]
N.E
=< T
T ®
=g
<
=

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 15
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R/L 220 System 229

c D
= i
@ £
5 IE ! m—.‘@l " B ]
: '
s
- Ly -
8 - :
=) ko’
g8 B H
=< o)) L]
v c
E é __Tmai_
Hl
[ = S
- @
g :
sL ‘ Lager MaBe [mm] #’ Ersatzteile Spare Parts
9= Bezeichnung Stock Dimensions Seite / Page: 4.20
I%% Part Number G/ (A% 5 ﬁ f &
> —
\IfuCJ RIL H_B‘ I‘l ‘ I'Z ‘ Tmax s [mm]
bRy
I% R/L 220. 1616. 02 16 100 35 20
- R/L 220. 2020. 02 e e 0 15 3 2 20-29
%-5—3 3220517
By&R R/L 220. 2525. 02 ol 5 10 - 2
288%
$£32 R/L 220. 1616. 03 16 100 35 20
haoe
c}
é g R/L 220. 2020. 03 ole| 20 125 4 2 30-39 -
@ R/L 220. 2525. 03 olo| 25 150 - 2
o2
028
53 R/L 220. 1616. 04 16 100 35 20
=35
£82 R/L 220. 2020. 04 olo| 20 125 35 2 40-49 3220116 3220616
=2g
$= RIL 220. 2525. 04 ool 5 1 - 0
R/L 220. 1616. 05 16 100 35 20
w% 3220517
g8 R/L 220. 2020. 05 0015 3020 50-59
ca
ESINES
3% 3 RIL 220. 2525. 05 3 150 - 20
OVsg
=
- R/L 220. 1616. 06 6100 35 20
8 R/L 220. 2020. 06 00 15 320 6.0-6.9
£ w»uE
O ===
2859 RIL 220. 2525. 06 3 150 - 2
Yow®
sPal . .
s= 9 S Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version
$Zsz
§ <3
; v

4 » 16 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 225

c >
[T =
I 1 sE
R [©) " ° Sz
i
s
- Ly -
[}
o
i i 2 3
; " S
» c
_,,Tma)g__ E =
c =
- L - e
- v
} g
Lager MaBe [mm] #" Ersatzteile Spare Parts 82
H [T (%]
Bezeichnung Stock Dimensions i . L Y=
Part Number SEIte/Page. 420 ﬁ & %-9 =
©°7T
RILIH B L L T, s [mm] / =35
Su'n
R/L 225. 2020. 02 0 220 125 805 g9
R/L 225. 2525. 02 B 0% 150 - 25 20-29 7
D wn
328
R/L 225. 3225. 02 3225 10 - 25 'g N&R
2585
R/L 225. 2020. 03 0 20 125 8 5 SE3 D
AELE
]
R/L 225. 2525. 03 B 025 150 - 25 30-39 é &
R/L 225.3225. 03 R B 10 - 25 N
fo ]
028
R/L 225. 2020. 04 0 20 125 8025 S8R
== 0
= aé S
R/L 225. 2525. 04 B 025 150 - 25 40-49 32.20.116 3220616 3220517 53
S22
RIL 225.3225. 04 R B 0 -2 §§
R/L 225. 2020. 05 0 20 125 8 25
08
R/L 225. 2525. 05 B 2% 1500 - 25 50-59 & o2
co
E8c
R/L 225. 3225. 05 R 5 W - %5 2T 2
Oszg
=
R/L 225. 2020. 06 20 20 125 43 25 =
R/L 225. 2525. 06 B 25 150 - 25 6.0-69 5 =
£ wiE
O ==
RIL 225.3225. 06 2 5 M - 5 2859
00l
= 0 No]
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version == E ]
oY
33T
§ <9
; wv

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 0 17
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R/L 214 System 229

c D
T D1
£ L
a
= : /f P
3 ):1 v
s, * '_é
8\1‘ 2 g P L -
g8
-4
= O) -
gc AR
= = Erde
= |- N v
- @
g2 :
oL ‘ Lager MaBe [mm] #’ Ersatzteile Spare Parts
9= Bezeichnung Stock Dimensions Seite / Page: 420
I%% Part Number eite / Page: 4. ﬁ f @
>
;:“CJ RIL D1 ‘ Ll ‘Dmin I'Z ‘Tmax s[mm]
2 R/L 214. 0032. 02
= . 0032. o 32 20 46 - 135
@ R/L 214. 0040. 02 4 25 50 80 115 20-29
BNG&S R/L 214. 0050. 02 50 25 60 100 150
238
$£32 R/L 214. 0032. 03 o 2200 46 - NS5
haoe
Oc
é a R/L 214. 0040. 03 4 25 50 80 115 30-39
@ R/L 214. 0050. 03 50 25 60 100 150
oL
038
53 R/L 214. 0032. 04 200 46 - N5
=35
£38=2 R/L 214. 0040. 04 4 25 50 80 115 40-49 3220116 3220616 3220517
=2E
é = R/L 214. 0050. 04 50 25 60 100 150
R/L 214. 0032. 05 32 20 46 - 15
0
, o8
g = R/L 214. 0040. 05 4 25 50 8 115 50-59
ca
= N.E
EEE R/L 214. 0050. 05 50 25 60 100 150
O=z¢
=
- R/L 214. 0032. 06 200 46 - NS
o o R/L 214. 0040. 06 4 25 50 80 115 60-69
£ w»E
gs=a
£E0 0 R/L 214. 0050. 06 50 25 60 100 150
Yow®
5902 . .
s= 9 S Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version
35
5 =3
; (%2]

4 « 18 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/ L 2 2 9 fiir Schwerzerspanung for Heavy Duty Groove Syste m 2 2 9

c >
g £
— , T E
s ] ; SR
> s . ;{'f‘- ‘_5_‘:\ g.’ “»
. ‘ I Yo, o2
Y f‘j £
g o
.10 30 R/L .30 S .S
mit Spanleitstufe mit Spanformstufe zum Abstechen mit Vollradius 0 é
chip groove chip former parting full radius [
- @
s g2
Lager ; 2
W © %)
Bezeichnung T2 +0.05 Klemmhaltertyp = - =
Part Number el 8 Toolholder Type T ;Tn; i
= | & mm mm 5 <
5 8 84
T2
229. 0200. 10 (] o 2.0 0.20 .02
& w
229. 0300. 10 (] o 3.0 0.20 .03 3T O
TYco
f g
229. 0400.10 4.0 0.20 .04 g 03'_5 1<}
$£32
S 99¢E
229. 0500.10 5.0 0.40 .05 & E o} E
<
229. 0600.10 6.0 0.40 .06
L
229. 0200. 30 L] 20 0.20 .02 e
g8
229. 0300. 30 ° 3.0 0.20 03 2 g5
£5=
229. 0400. 30 ) 40 020 04 =22
<=
O =
v
229. 0500. 30 o 5.0 0.40 .05
229. 0600. 30 6.0 0.40 06 =
R
v D=
T 3o
RIL|R|L £8c
2 X35
Vg
Oszg
R/L 229.5200.30 2.0 0.15 .02 £
R/L229.5300. 30 ® O 3.0 0.15 .03
(] [
R/L229. 5400. 30 40 0.15 04 S.=2%
00
cec0 o
9ol
229. 0010. 20 20 1.00 .02 % 058
8238
229. 0015.30 3.0 1.50 .03 °> oD
g T4
229. 0020. 40 4.0 2.00 .04
229. 0025.50 5.0 2.50 .05
229. 0030. 60 6.0 3.00 .06

Bei ZwischenmalBen bitte WSP-Toleranz angeben.
When ordering different dimensions, please state tolerances.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 19
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Drehen
Turning

Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

T
(=
=1

'
=
]

-

wv

(7]
2
e
S
g2
23S
S0
Yo
mh
474G}
e}
=4

Parting off Tools

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

R/L 360

System 312

o -
1
i
S L1
Tmax
-
FH
Vs
1 ! /
L2

B
L]

7

Begeich Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts

€zeichnung Stock Dimensions ; .

Part Number Seite / Page: 4.24-4.28 % ﬁ fsa
RIOL[H=B L L s [mm]

R/L 360. 1212. 01 ° 12100 24

R/L 360. 1616. 01 ® ® 16 125 2 1510 o) 1 1

R/L 360. 2020. 01 oo 0 15 32.05.715 3215115 48.12.606

R/L 360. 2525. 01 ® & 5 15 -

R/L 360. 1212. 02 1210 24

R/L 360. 1616. 02 16 125 22 192 1616 1616 1616

R/L 360. 2020. 02 ° 0 15 3205712 3215.114 48.11.602

R/L 360. 2525. 02 ® ® 5 150 -

R/L 360. 1212. 03 12100 24

R/L 360. 1616. 03 16 125 22 1939 2020 2020 2020

R/L 360. 2020. 03 ° 0 15 2 32.05.716 3215.114 48.11.602

R/L 360. 2525. 03 25 150 -

R/L 360. 1212. 04 12100 24

R/L 360. 1616. 04 16 125 22 - 2525 2525 2525

R/L 360. 2020. 04 ° 0 15N 32.05.716 3215.114 48.11.602

R/L 360. 2525. 04 25 150 -

4.

e JD-Lager / JD-Stock

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




R/L 390

System 312

O .
- ;
i
S| L L1
Tmax e
}/’ ~
D s
¥ s
L2

B

Ersatzteile Spare Parts

S Lager MaRe [mm] v
ezeichnun g g
R Stock Dimensions Seite / Page: 4.24-4.28 % f
RILIK=B L L T.|  simm é
RIL 390. 2020. 02 o 0 15 2 8
19-29
RIL 390. 2525. 02 o % 150 - 8
RIL 390. 2020. 03 0 15 2 8
29-39
RIL 390. 2525. 03 % 150 - 8
RIL 390. 2020. 04 0 15 2 8
39-63
RIL 390. 2525. 04 % 150 - 8

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R/L 309

System 312

. L -
523
?" R
s &
.,
{ 15
L1

v

Ersatzteile Spare Parts

Begeich Lager MaBe [mm]
ezeichnuni i i
e Stock Dimensions Seite / Page: 4.24-4.28 f
RIL|H=B L | L s [mm] i <
RIL 309. 2020. 02 0125 30
19-29
RIL 309, 2525. 02 % 10 -
RIL 309. 2020. 03 0125 30
29-39
RIL 309. 2525. 03 % 10 -
RIL 309.2020 04 0125 30
39-63
RIL 309. 2525. 04 5 10 -

Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 x 21

c >
o C
=
o £
[ay=

Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

o
<
5

<
3

A

(']
g
2
8w
g2
2s
S0
Yo
U‘_
474G}
o
<

Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills



2
g

()]
3
s Yc
cl«w
:Iam
£=sE
u_‘:s
3995
w

e
<

Parting off Tools

R/L 369

System 312

L 1
m_ - B
S
-:Lz__

n L N
| .
! ‘

Lager MaRe [mm] v Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions ; .
Part Number Seite / Page: 4.24-4.28 @ F
RIL|H=B L | L F|T s (mml &
max
R/L 369. 2020. 01 20 150 20 27 4 0519
R/L 369. 2525. 01 5 150 - 32 4 o 1369
R/L 369. 2020. 02 20 15 20 27 6 19.29 32.05.708
R/L 369. 2525. 02 % 150 - 32 6 o
R/L 369. 2020. 03 20 150 20 27 6 1o30
R/L 369. 2525. 03 B 150 - 32 6 o R369
R/L 369. 2020. 04 20 150 220 27 6 10.63 3205707
R/IL 369. 2525. 04 % 150 - 32 6 o
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version
D Stechtiefe max. D1
min | max. depth of groove Vd
L
e ) =
o # = o
50 3 ¢ : k
60 4 - L
80 4.5
100 5 A L
LS 1
- ] R
/ Y R I{ )
0 s
Lager MaBe [mm] v Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions Seite / Page: 4.24-4.28
Part Number cheTh =
RIL| D, L | L D, s [mm] ﬁ f
R/L 330. 0025. 01 25 300 20 46
R/L 330. 0032. 01 320350 20 46 05-19
R/L 330. 0040. 01 4 400 - 46
R/L 330. 0025. 02 25 300 20 46
R/L 330. 0032. 02 32350 20 46 19-29
R/L 330. 0040. 02 4 400 - 46
R/L 330. 0025. 03 25300 20 46
R/L 330. 0032. 03 32350 20 46 29-39
R/L 330. 0040. 03 40 400 - 46
R/L 330. 0025. 04 25 300 20 4
R/L 330. 0032. 04 32350 20 46 39-63
R/L 330. 0040. 04 4 400 - 46

Ausfihrung R oder L angeben / state R or L version

4.22

e JD-Lager / JD-Stock

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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5
&
&

3 1 2 fiir Sicherungsringe DIN 471/472 for Circlips DIN 471/472 SySte m 3 1 2

i
TD:E]

Lager Nut-NennmaR3 >
Bezeichnung S GEREIRHD -0.05 Klemmbhalter-Typ
Part Number sl glw Toolholder Type
A mm mm
X X o
ol oo
312. 0050. 00 [SRNeRN ] 0.5 0.57
312. 0060. 00 o/o|e 0.6 0.67 228
28R
=3 a—) o
312. 0070.00 oo e 07 077 £2£8
g538eE
hale
312. 0080. 00 [oRNeRK ) 0.8 0.87 = Vs
<
312. 0090. 00 ojo|e 0.9 0.97 .01
312. 0100. 00 [eNNeAN ] 1.0 1.07
312. 0110. 00 [eRNeRN ] 11 1.24
312. 0130. 00 oo e 13 1,44
312. 0160. 00 L] 1.6 1.74
312. 0185. 00 o 1.85 1.9
312. 0215. 00 o 215 229
02
312. 0265.00 . 265 279
312. 0315.00 ocoe 3.15 3.9 03
312. 0415. 00 o|o 4.15 429
04
312. 0515.00 o 5.15 5.29

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

Bei Zwischenmafen bitte WSP-Toleranz angeben.
When ordering different dimensions please state tolerances.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 x 23



A
§
&
&

fiir Sicherungsringe DIN 471/472, mit NutauBenkantenfasung
3 1 2 or Circlips DIN 471/472, with Chamfers SYSte m 3 1 2

| 454
T .
: L | w
Y\ |
i
—_—t L.._
Lager Nut-Nennmaf3 5 4 t w
Bezeichnung e Gl -0.05 -0.05 Klemmbhalter-Typ
Part Number sl gl 1 Toolholder Type
oo mm mm mm mm mm
(CARGARG)
312. 1101.25 11 124 0.19 020
& w 312. 1102.25 11 124 024 025
<228
gy muﬁ: 312. 1103.25 11 124 0.29 030
5o 25 0
£250 312. 1104.25 11 124 033 035
Q o c
73 SE 312, 1105.25 11 124 036 040
wv
2 312, 1306.25 13 14 045 055
312. 1607.33 16 174 0.60 070
312. 1608.33 16 174 075 085
312. 1609.33 16 174 0.85 1.00 33 03
312. 1810.33 1.85 199 0.85 1.00
312. 1812.33 1.85 199 1.10 125
312. 2115.43 215 229 1.35 1.50
312. 2616.43 265 279 1.35 1.50 43
312. 2617.43 265 279 1.60 175
312. 3118.53 315 329 1.60 175 04
312. 4120.53 415 429 1.85 200 53
312. 4125.53 415 429 235 250
312. 5130.63 515 529 285 3.00 63

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

4 x 24 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



.,
<4
5
&
&

312 Vollradius Full Radius System 312

fiir Nuten DIN 7993 / for Grooves DIN 7993

fiir Eckenfreistiche / for Corner Reliefs

S
Lager
| Stk r e w
Bezeichnung -0.05 Klemmhalter-Typ
Part Number 3l gln Toolholder Type
SIRSIED mm mm mm mm
X X O
(SRR G ARG
fiir Nuten DIN 7993 for Grooves DIN 7993
312. 1302.00 02 04 06 13 Sy o
3238
312. 1302.05 025 05 0.85 13 'g N mﬁ
= o
312. 1303.00 03 06 11 13 £5£3
Q o c
312. 1304.00 04 08 23 13 HISE
01 B\os
312. 1305.00 0.5 1.0 25 13 <
312. 1306. 00 0.6 12 0.8 13
312. 0009.18 0.9 18 4 1.2
312. 0011. 22 1.1 22 6 1.6
312. 0014.28 1.4 28 6 22 .02
312. 0018. 36 18 3.6 6 3.0 03
fiir Eckenfreistiche for Corner Reliefs
312. 0010. 20 o 1.0 2.0 0.7 1.4 01
312. 0015.30 o 1.5 3.0 1.0 24 .02
312. 0020. 40 2.0 4.0 1.2 3.4 .03
312. 0025. 50 o 25 5.0 15 44
.04
312. 0030. 60 3.0 6.0 1.8 54
fiir (NC-Konturendrehen for CNC shape grooving
312. 0100. 05 O 0.50 1.0 0.84
312. 0150. 07 0.75 1.5 1.2 o
01
312. 0200.10 o 1.00 20 1.4
312. 0250.12 1.25 25 1.9
312. 0300. 15 1.50 3.0 24 .02
312. 0400. 20 2.00 4.0 34 03

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar - Stechtiefe ist halterabhangig.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars epth of groove in relation to toolholder.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 » 25



2
Rl

R/L 3 1 2 zum Abstechen for Parting-off System 3 1 2

f

D250 mm W=5mm max

max- 10 <50 mm W~4mm max
Lager s
Stock 0.05 K
Bezeichnung ol ol =& Klemmbhalter-Typ
Part Number < a2l g Toolholder Type
5| 855 mm
RLRLIRL
R/L312.0516. 00 o 1.6 . 01
R/L312.0521.00 21 ’ .02

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version.

]
-
T Yc
clnw
:!a-)m
£3z£
oc3
3995
w

o]
<

Parting off Tools

Rechte Wendeschneidplatten in rechten und linke Wendeschneidplatten in linken Klemmbhaltern verwenden.
RH inserts are to be used in RH and LH inserts in LH toolholders.

3 1 2 zum Feindrehen for Finishing Syste m 3 1 2

Lager s r
Bezeichnung i +0.03 Klemmhalter-Typ
Part Number s | gl a Toolholder Type
é g g mm mm
312. 0100. 02 o o 1.0 0.2
312. 0150. 02 (o) 15 0.2
312. 0200. 02 o o 20 0.2
312. 0200. 04 20 04 o
312. 0250. 02 25 0.2
312. 0250. 04 25 04
312. 0300. 02 3.0 0.2
312. 0300. 06 3.0 0.6 02
312. 0300. 08 3.0 0.8
312. 0400. 02 40 0.2
312. 0400. 08 40 08 03
312. 0400.12 40 1.2

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

» 26 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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&
&

R/ L 3 1 2 zum Axialstechen for Face Grooving SySte m 3 1 2

S
Lager
Bezeich o 0 ’ - Klemmhalter-T
ezeichnung o] o = emmhalter-Typ
NutauBen-@
Part Number S 8 g Outer) Toolholder Type
A mm D
RILIRLRIL mm
R/L312.2015.02 15 27 20 2 & w
02 ]
R/L312.3020.02 20 27 30 30 2H&R
S o
R/L312.3030.02 30 37 30 30 03 £35S
2G8c
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version. & ig 3 ‘g
o a
<
Rechte Wendeschneidplatten in rechten und linke Wendeschneidplatten in linken Klemmhaltern verwenden.
RH inserts are to be used in RH and LH inserts in LH toolholders.
fiir Eckenfreistiche ahnlich DIN 509 Form F
3 1 2 for Corner Reliefs Similar to DIN 509 type F Syste m 3 1 2

3—_____,J§
L_]_L

Lager ; t 6 s
! Stock
Bezeichnung +/-0.05 Klemmhalter-Typ
Part Number s | g 41 Toolholder Type
= | 3|4 mm mm mm mm
x x a.
O o o
312. 0602. 24 0.6 0.2 17 24 .02
312. 0603. 33 0.6 03 23 33
03
312. 1002.30 1.0 0.2 21 3.0
312. 1004. 50 1.0 04 36 50
04
312. 1603. 50 1.6 03 3.6 5.0

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 n 27
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SM B B Spannblocke Blocks System LGTN
T
]
|
Hio| H Hs
[ | |
L L
W|
SMBB B
MaRe [mm] g Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions = -
Part Number Stock B ﬁ f
H O H L H | B W | Seite/Page:43]
SMBB 0819 [ 08 19 56 30 25 16
SMBB 1019 [ 10 19 56 30 25 16
LGIH/NGIH 19 32.30.117
SMBB 1219 ° 12 19 56 30 25 16
SMBB 1619 ° 16 19 76 30 2% 16
SMBB 1626 [ 16 2% 86 32 3 53
LGIH/NGIH 26 48.11.602
SMBB 2026 o 20 2% 86 38 38 53
SMBB 2032 o 20 3 00 38 38 53 LGIH / NGIH 32 3230116
SMBB 2526 o 25 2% 86 4 4 53 LGIH / NGIH 26
SMBB 2532 ° 25 ) m e 5} 53
LGIH / NGIH 32
SMBB 3232 o 3 ) m 48 43 53
LG I H = S Stechschwert Blade SYSte m LG T N
150°
o I )
' L]
- __.-" ]
g = H h
L] P
w

' - L
LGIH 26-3S

mit Stoppanschlag /stopper type

MaRe [mm] & Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions 4
Part Number Stock /*:-
H oW L h D, Seite / Page: 4.31
LGIH 19-2$ U 1916 86 16 4 LGT.-2
LGIH 26-2$ ® | 26 16 10 21 %0 LGT.-2
LGIH 26-3 S ® | 26 24 10 21 8 L6T.-3
LGIH 26-4$ ® | % 32 10 21 8 LGT.-4
LGIH 26-5$ ® | % 40 10 21 8 LGT.-5
LGIH 32-25 ® | 3 16 150 25 100 LGT.-2
LGIH 32-3$ ® | 32 24 150 25 100 LGT.-3 32.30.601
LGIH 32-4$ ® | 3 32 150 25 100 LGT.-4
LGIH 32-5$ ® | 32 40 150 25 100 LGT.-5
LGIH 32-6S O | 32 52 150 25 100 LGT.-6
NGIH19-2 U 19 16 8 16 4 NGT.-2
NGIH 26 -2 ® | 26 24 10 21 %0 NGT.-2
NGIH32-2 ® | 32 24 150 25 40 NGT.-2
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Stechschwert mit Innenkiihlung
LG I H = S I K Blade with Internal coolant

LGIH 26-3S IK

mit Stoppanschlag /stopper type

MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions
Part Number Stock /
How L h D Seite / Page: 431
LGIH 26-3SIK ® | % 24 10 21 8 LGT.-3
3230601
LGIH 32-3SIK ® | 32 24 150 25 100 LGT.-3

Fragen Sie auch nach den passenden VDI-Aufnahmen.
Please, ask also for suitable VDI-Blocks.

Stechschwert mit doppelter IK
LGIP-S IK2 Blade with double I System LGTN

150°
VAR
i [ ] il
& o
H F h o
| .
L -
LGIP 32-4S1K2 [ L
w |l
mit Stoppanschlag /stopper type
MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions
Part Number Stock / ﬁ @
How L hilD, Seite / Page: 431
LGIP 26-3 S1K2 L4 26 24 110 20 80 LGT.-3
LGIP 26-4 S 1K2 L4 26 32 110 20 80 LGT.-4
32.30.601 56.44.142 48.13.303
LGIH 32-3S1K2 ° 32 24 150 25 100 LGT.-3
LGIH 32-4S1K2 ° 32 32 150 25 100 LGT.-4

Bitte fragen Sie auch nach unseren Spannbldcken fiir innengekihlte Schwerter.
Please ask also for blocks for blades with internal coolant.
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e . MaBe [mm] Ersatzteile
R ) Dimensions Spare Parts
Sacl Bezeichnung Lager |
>32 Part Number Stg "
A H B L 3 h D | Seite/Page:431 /QQ'
(S ¥a
T
LPH320L-S . 2 20 120 203 2 40 1GT.-3
()]
852 LPH320R-S . 2 20 120 203 2 40 L6T.-3
258 3230.605
3% 2% LPH420L-S ° 2 2 120 204 2 50 LGT.-4
= ; o—
%} Pl
25 8< LPH420R-S ° 2 20 120 204 2 50 LGT.-4
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Mini/ Micro
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Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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LGT. / NGT. Inserts for Parting-off System LGTN
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he)
Lager s | g % .
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Bezeichnung +0,05-0,10 +0,10 %g £
Part Number olwl 2 S8¢2
N| | 2 VG
IR mm mm mm 9 A
alal= [2Fa)
(CARGARG) =
I
16TL- 2 8
(']
LGTN- 2-M13 ° 2 88 015 LGH .2 S5
2868
LGTR- 2 8 5<% o
TUCS
3E3°2
16TL- 3 ° 8 LGH -3 & 53"3
17 ©
LGTN - 3-M13 o o 3.1 108 0.18 LGlP..-3 = &=
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SS
16TL- 5 8 o
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]
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£g2
LGTL- 6 8 3T 3
Uz¢g
LGTN- 6 6.4 1.0 035 LGH..-6 =
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NGTL- 2 8 8§%E5
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Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser
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Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Parting off Tools

System-Vorauswahl

Stechdrehwerkzeuge

Choice of System Grooving Tools
Innenbearbeitung Internal Grooving
Bohrungs- @ Stechtiefe, max. Typ Seite
Bore-@ Depth of groove, max. Type Page
mm mm
>20 3.0/47 217 412
216 /218
=20 35/4/5/6/65/8/10 222 /226 /232 4.08
> 46 11.5/15 229 418
> 46 2/3/4/5 312 4.22
Aussenbearbeitung External Grooving
Stechbreite Stechtiefe, max. Typ Seite
Width of groove Depth of groove, max. Type Page
mm mm
0.5-53 4 217 411
0.5-6.3 8 312 4.20
2-6 12/20/25 229 4.16
216 /218
1.5-8 12/145/18/23/25 222 /226 /232 4.04
Axialbearbeitung Face Grooving
NutauBen - @ Nutbreite Nuttiefe Typ Seite
Outer - @ of groove Width of groove Depth of groove Type Page
mm mm mm
>20 1.5 2 312 4.20
>30 2.0/3.0 3 312 4.20
34-150 3.0 17
222
50-150 4.0 22 4.07
70-200 5.0 25 226




Schnittdaten-Empfehlungen zum Stechdrehen / Abstechen
Cutting Data Recommendations for Grooving / Parting off

Schnittgeschwindigkeiten v(.[m/min]
Werkstiickwerkstoff Legierung Cutting Speeds v [m/min]
Material Alloy
GK 1110 GK 1120 GK 5320 GP 2120 GP 2235 GP 5125 GM 5125
GM 5130
geqliiht / annealed < 0,15%C - - 120-200 | 120-200 80-160 120-200 100- 180
Unlegierter Stahl gegliiht / annealed 0,15% - 0,45% C - - 100- 200 100 - 200 80-160 100 - 200 100- 180
Mild steel
vergiitet / heat treated > 0,45% C - - 90-200 90-180 70-150 90-180 80-160
niedrig / low - - 100-200 | 100-200 | 100-180 100- 200 100- 200
Legierter Stahl mittel / medium - - 90-160 90-160 80-140 90-160 80-150
Alloyed steel
hoch / high - - 70-100 70-100 70-100 70-100 70-100
Rostfrie S austenitisch - - 50-160 50-160 30-140 50-160 30-150
Stainlesssteel martensitisch . - 50-200 50-200 30-160 50-200 30-180
Grauguss
Grey st ron 60-100 60-90 70-160 - - 70-160 -
Aluminium f 5
micht aushattbar 800-1000 | 700-850 | 200-1200 ; . 200- 1200 ;
ausharthar 250-450 | 250-400 | 250-800 ; ; 250-800 :
>12%Si 200-300 | 200-250 | 400-1000 - - 400-1000 -
Bronze, Messing, Rotguss 90-200 | 90-180 | 90-200 - - 90-200 -
Warmfeste Legierungen, Ni-Basis R B _ R B R _
Heat resistant alloys, Ni-base 20-60 30-80 30-80 25-60
Geharteter Stahl
H Hardened steel 10-20 B - B B B -
WSP-Typ Vorschiibe (je nach Stechbreite) [mm/U]
Type of Insert Feeds (acc. to width of insert) [mm/rev]
217 0.02-0.10
216/218/222/226/232 0.06-0.24
229 0.06-0.20
312 0.02-0.15

Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschiibe bei Verwendung von Emulsion als Kiihlschmiermittel.
Recommendations for cutting speed and feed when using coolants.
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Parting off Tools

R/L 275

System 275

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number ﬁ
RIL|H=B L f T | Seite/Page:435 ﬁ
R/L 275. 1212. 03 ® & 12 125 123 16
R/L 275. 1616. 03 ® o 16 125 163 19 3230113 48.12.606
SDGN/R 3102
R/L 275. 2020. 03 ® @ 2 125 203 2
R/L 275. 2525. 03 ® & 25 150 253 22 32.30.112 48.12.602
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version
5 .
: il
= ‘ H1
e SR
L [
=1 - WA
R 150°

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions S,
Part Number S
H W S L D_| Seite/Page:435 4
DGIH 26 - 3 ® |26 24 31 110 39
SDGN/R 3102 32.30.604
DGIH32-3 ® |32 24 31 15 39
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SDG.

Stechdreheinsitze
Grooving and Parting-off Inserts

System SDGN

W g g
g o [‘.. =
. 1
Lager S | s -
Bezeichnung Stock Anwendung 1 -
Part Number Application
GM5130 | GM5125 PP mm mm mm -
(M30/K200)| (M25/K25C)
SDGN 2202 -F ° Niro Stainless Steel 22 210 0.20 R/L275....02
SDGN 2202 - JM o Stahl / Niro Steel / Stainless Steel 3.1 20.0 0.20
SDGN 2202-M o Stahl Steel 3.1 200 0.20
. , R/L275....03
SDGN 3102 -F o Niro Stainless Steel 31 200 0.20 DA -3
SDGN 3102 -JM o Stahl / Niro Steel / Stainless Steel 3.1 20.0 0.20
SDGN 3102-M ° Stahl Steel 3.1 20.0 0.20
SDGN 4003 -M ° Stahl Steel 4.1 189 0.20 R/L275....04
SDGR 2202 - JF-15 o Stahl / Niro Steel / Stainless Steel 22 21.0 0.20 R/L275....02
SDGR 3102 - JF-15 ® | Stahl/Niro Steel/Stainless Steel | 3. 189 0.20 R/DL62||7-|5303
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Schneidstoffsorten-Ubersicht Stechdrehen
Description of Carbide Grades

Grooving / Parting
ISO P M K
Schnittgeschwindigkeiten Cutting Speeds
unterbro-
hoch mittel  niedrig|chener Schnitt|  hoch mittel niedrig| hoch mittel niedrig
. high medium low intermittent high medium low high medium low
Material cutting
Material
PO1 ' P10 P20 | P30 | P40 | P50 | M10 f M20 | M30 | M40 | KO1T | K10 @ K20 K30 | K40
(]
o2
2§58
:ama:
1 [=3<)
232
g58¢ GP 5125 | Gp5125 |
A
<
GM 5125
Hartmetall
GM 5130
beschichtet | Coo 100 | |
Coated carbide GK 5320
| Gp223s
|GP 2120 |
lGK 1110
Hartmetall
unbeschichtet
Uncoated carbide | G
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