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38 Bezeichnung Bestellnummer Lager Dimensions
=5 Part Number Order number Stock
=3 E d D L
S35
3 JDSD-H-2025 10002368036 ° 2 2 46,5
=¥
EE JDSD-H-2532 10002369036 ° 25 32 47,0
JDSD-H-3240 10002370036 ° 3 40 57,0

Stech-und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Empfohlene Schnittwerténderungen bei Nutzung einer Reduzierhiilse
Recommended feed when using eccentric sleeve

Vorschub Feed f,

100% -

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

80% [~

60% [~

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

2xD 3xD 4xD 5xD
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Indexable D
Solid Carbide Drills
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Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser

Hole Diameter 29,8 mm Hole Diameter 30,0 mm Hole Diameter 30,4 mm
RS -\ RS

AN N AN
@ Bohrer Drill =30 mm @ Bohrer Drill = 30 mm @ Bohrer Drill = 30 mm
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Bohrungs- Toleranz und max. Durchmesser der Bohrung bei radialer Neuausrichtung

Hole tolerance and max. hole size with radial adjustment

2xD&3xD

4xD

Bohrungs- Neuausrichtung max. Bohrungs- Neuausrichtung max.
Bohrer ) Bohrer :
Drill g mm durchmesser . Radial Bohrungs-@ Drill g mm durchmesser ‘ Radial Bohrungs-@
Hole normal Adjustment mm max. Hole-0 Hole normal Adjustment mm max. Hole-0
13 13,16 0,50 14,0 13 13,22 0,50 14,0
14 14,10 0,50 15,0 14 14,15 0,50 15,0
15 15,10 0,50 16,0 15 15,17 0,50 16,0
16 16,07 0,50 17,0 16 16,09 0,50 17,0
17 17,08 0,50 18,0 17 17,13 0,50 18,0
18 18,05 0,50 19,0 18 18,20 0,50 19,0
19 19,08 0,50 20,0 19 19,18 0,50 20,0
20 20,06 0,50 21,0 20 20,05 0,50 21,0
21 20,97 0,25 21,5 21 21,00 0,25 21,5
22 21,94 0,50 23,0 22 22,01 0,50 23,0
23 23,10 0,50 24,0 23 23,10 0,50 24,0
24 24,10 0,50 25,0 24 24,15 0,50 25,0
25 25,06 0,50 26,0 25 25,13 0,50 26,0
26 26,03 0,25 26,5 26 26,09 0,25 26,5
27 27,05 0,25 27,5 27 26,96 0,25 27,5
28 28,11 0,50 29,0 28 27,97 0,50 29,0
29 28,54 0,50 30,0 29 29,07 0,50 30,0
30 30,23 0,50 31,0 30 30,13 0,50 31,0
31 31,07 0,25 31,5 31 31,12 0,25 31,5
32 32,06 0,25 32,5 32 32,11 0,25 32,5
33 33,12 0,25 33,5 33 33,17 0,25 33,5
34 34,10 0,50 35,0 34 34,15 0,50 35,0
35 35,07 0,50 36,0 35 35,12 0,50 36,0
36 36,03 0,50 37,0 36 36,08 0,50 37,0
37 37,14 0,50 38,0 37 37,19 0,50 38,0
38 38,05 0,50 39,0 38 38,08 0,50 39,0
39 39,03 0,50 40,0 39 39,08 0,50 40,0
40 40,00 0,25 40,5 40 40,05 0,25 40,5
a1 40,99 0,25 41,5 a1 41,04 0,25 41,5
42 42,03 0,50 43,0 42 42,08 0,50 43,0
43 42,99 0,50 44,0 43 43,04 0,50 44,0
44 44,17 0,50 45,0 44 44,22 0,50 45,0
45 45,21 0,50 46,0 45 45,26 0,50 46,0
46 46,17 0,50 47,0 46 46,23 0,50 47,0
47 47,15 0,50 48,0 47 47,20 0,50 48,0
48 48,12 0,25 48,5 48 48,17 0,25 48,5
49 49,00 0,25 49,5 49 49,05 0,25 49,5
50 50,02 0,25 50,5 50 50,07 0,25 50,5
Bohrungstoleranz mm
hole tolerance mm
g‘r’i;‘l’e’ 0 mm 30
13,0-21,5 -0,10/+0,15
22,0-50,0 -0,12/+0,20

7.21
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HDS-/ VHM- Fraser

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools
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Stech- und Fra k
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Threading Tools
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Endmills

Grooving and
Parting off Tools

VHM-Bohrer

Indexable Dri
Solid Carbide Dri




-
P-llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 3xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 3xD, RH

. DIN 6535
- & == IC  (ACN)
\ - —
ME———ime.
Lager Lager MaBe [mm
. Stgck HA Stgck HE Dimen[sions]
Bezeichnung
Part Number ohne ohne
[ IKIC without| IKIC |without/ D;m; | Djhg L L
IKIC IKIC
P03 0300 ° o o o 3.00 6 62 20
\) P03 0310 o o o o 3.10 6 62 20
P03 0320 o o o o 3.20 6 62 20
D1 D1 P03 0330 ° (o) o (o) 3.30 6 62 20
<> <> P03 0340 (¢} (o) (¢} (o) 3.40 6 62 20
A A A ‘ A P03 0350 o | o | o | o | 3% 6 62 2
P03 0360 o o o o 3.60 6 62 20
P03 0370 o o o o 3.70 6 62 20
P03 0380 o o o o 3.80 6 66 %
P03 0390 o o o o 3.90 6 66 2
P03 0400 ° o o o 400 6 66 2%
P03 0410 o o o o 410 6 66 2
P03 0420 ° o o o 420 6 66 %
P03 0430 o o o o 430 6 66 24
L, L, P03 0440 o | ol o o 440 6 66 2%
P03 0450 o o o o 450 6 66 %
P03 0460 o o o o 4,60 6 66 %
P03 0465 o o o o 4,65 6 66 2%
P03 0470 o o o o 470 6 66 %
P03 0480 o o o o 480 6 66 2
L, L, P03 0490 o o o o 490 6 66 28
P03 0500 ° (o) o (o) 5.00 6 66 28
P03 0510 o o o o 5.10 6 66 28
P03 0520 o o o o 5.20 6 66 2
- P03 0530 o o o o 530 6 66 28
£ . P03 0540 o | o] o | oo 540 6 66 2
S5E v v P03 0550 o o | o o | 55 | 6 6  »
5508 P03 0555 ol o | o | o s 6| 6 |
g $g2 il P03 0560 o oo o se0| 6| e |
_§§ oS 1] P03 0570 ol o] o] o]l smn 6 | 6 | 28
£ £33 P03 0580 o o o o 5.80 6 66 28
= @ P03 0590 o o | o o 5.90 6 66 28
P03 0600 ° o o o 6.00 6 66 28
P03 0610 o o o o 6.10 8 79 34
P03 0620 o o o o 6.20 8 79 34
P03 0630 o o o o 6.30 8 79 34
P03 0640 o o o o 6.40 8 79 34
P03 0650 o o o o 6.50 8 79 34
P03 0660 o o o o 6.60 8 79 34
v v P03 0670 o o o o 6.70 8 79 34
- > - P03 0680 ° o o o 6.80 8 79 34
D, D, P03 0690 o o | o | o | e 8 | 79 | 4
P03 0700 ° o o o 7.00 8 79 34
P03 0710 o o o o 7.10 8 79 41
P03 0720 o o o o 7.20 8 79 41
P03 0730 o o o o 730 8 79 41
P03 0740 o o o o 7.40 8 79 "
P03 0750 o (o) ) (o) 7.50 8 79 M
P03 0760 o o o o 7.60 8 79 "
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-
P-llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 3xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 3xD, RH

o DIN 6535
XD | =l
~ 140 HE) ( U )
L ——
~ A e
Lager Lager MaBe [mm]
. Stgck HA Stgck HE Dimensions
Bezeichnung
Part Number ohne ohne
. IKIC without| IKIC |without D1m7 Dzhﬁ L1 I.z
IK/IC IK/IC
P03 0770 o o o o 7.70 8 79 f
\l P03 0780 o o o o 7.80 8 79 M
P03 0790 o o o o 7.90 8 79 M
P03 0800 ° o o o 8.00 8 79 f
‘ D; , ‘ D, , P03 0810 o o o o 8.10 10 89 47
A A A ) A P03 0820 o) o ) o 8.20 10 89 47
P03 0830 o o o o 830 10 89 47
P03 0840 o o o o) 8.40 10 89 47
P03 0850 ° o o o 8.50 10 89 47
P03 0860 o o o 8.60 10 89 4
P03 0870 o o o o 8.70 10 89 47
P03 0880 ) °) o o 8.80 10 89 47
P03 0890 o o o o 8.90 10 89 47
P03 0900 ° o o o 9.00 10 89 47
P03 0910 o o o o 9.10 10 89 47
L, L, P03 0920 o | o o] o 9w 10 89 47
P03 0930 o o o o 9.30 10 89 47
P03 0940 o o o o 9.40 10 89 47
P03 0950 o o o o 9.50 10 89 47
P03 0960 o o o o 9.60 10 89 47
P03 0970 o o o o 9.70 10 89 47
P03 0980 o o o o 9.80 10 89 4
L L P03 0990 o o | o | o | 90 10 | & 4
_/ P03 1000 ° o) o o | 10.00 10 89 47
- P03 1010 o o o o | 1010 ) 102 55
P03 1020 ° o o o | 1020 12 102 55
P03 1030 o o o o | 1030 1 102 55
P03 1040 o) o ) o | 1040 ) 102 55 )
v v P03 1050 o o | o o |15 12| 102 55 558
P03 1060 o o | o o [0 12| 10 55 HoL
P03 1070 o o | o | o |wn | 12 | 55 8338
H H P03 1080 o | o | o | o | 1w 12 | 10 55 = g8
P03 1090 o o o o | 1090 ) 102 55 >33
Ty P03 1100 ° o o o | 1100 12 102 55 -
\l\ |‘/ P03 1110 ) o o o | 1110 ) 102 55
. P03 1120 o o o o | 1 12 102 55
10 P03 1130 o o o o | 1130 ) 102 55
W/ P03 1140 o | o | o o |nw | n | m 55
| P03 1150 o| o | ol o | ns ) 102 55
P03 1160 o) o o o | 1160 ) 102 55
P03 1170 o o o o | 1170 ) 102 55
P03 1180 o o ) o | 180 1 102 55
v v P03 1190 o o o o | 1190 ) 102 55
P03 1200 ° o o o | 1200 1 102 55
‘ D, g ‘ D, > P03 1250 o o o o | 1250 14 107 60
P03 1280 o) o o o | 1280 14 107 60
P03 1300 o o o o | 13.00 14 107 60
P03 1350 o ) o o | 1350 14 107 60
P03 1380 o o o o | 1380 14 107 60
P03 1400 o o o o | 1400 14 107 60
P03 1450 o o o o | 1450 16 115 65
P03 1480 o) o ) o | 1480 16 115 65
P03 1500 o o o o | 1500 16 115 65
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Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

Stech- und

Abstechwerkzeuge
Parting off Tools

Grooving and

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

werkzeuge
Threading Tools

Gewinde-
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Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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Konventioneller Bohrer P-Line Bohrer Drill
Konventional Drill

1

1 |

I 1 verstarkte Querschneide

: : Enforced cross cutting edge

—>

Schnittdaten-Empfehlungen Cutting Data Recommendations

starkere . .
Schneidkante vergroBerte .
Stronger gplanab:;\uifﬂache
] nlarged chip
cutting edge Pk
4

Brlne!I-Harte Zugfestl‘gkelt Schnittgeschwindigkeit Vorschub fz [mm/U]
T Brinell- Tensile Cutting speed Feed [mm/rev]
A:r ts ucl hardness strength Ve [m/min]
r -
ateria HB N/mm? P-Line @ P-Line Durchmesser Diameter [mm]
P03 PO3IK/C| 4-6 6-8 | 8-10 10-12 13-15

<135 <500 115 140 0,18 0,22 0,25 0,30 0,32
135-200 500 - 700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30
200 - 300 700 - 1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23 0,26
300-390 1000 - 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20 0,22
<390 <1300 55 60 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23
rostfieier Stahl <235 < 850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16 0,18
seE 235-330 850-1100 45 50 009 | 012 | 014 | 015 | 017
<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37 0,39
175-235 600 - 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32 0,35
<235 < 850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28 0,30
<60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50 0,55
<100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11

<100 <350 - - - - - - -

[




-
P-llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 5xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 5xD, RH

DIN 6535
30° DIN IK DP 6030
X S )
Sxb YW 8 o ew  Ic (e
E z é
e\ .
Lager Lager MaBe [mm
. Stgck HA Stgck HE Dimen[sions]
Bezeichnung
Part Number ohne
IKIC without Dim; | Djhg L, L,
IKIC
P05 0300 ° o 3.00 6 66 28
P05 0310 ° o 3.10 6 66 2
P05 0320 ° o 3.20 6 66 28
D, P05 0330 ° o 330 6 66 2
A > P05 0340 ° o 3.40 6 66 28
A P05 0350 ° o 3.50 6 66 2
P05 0360 ° o 3.60 6 66 28
P05 0370 ° o 3.70 6 66 2
P05 0380 ° o 3.80 6 74 36
P05 0390 ° o 3.90 6 74 36
P05 0400 ° o 4,00 6 74 36
P05 0410 ° o 4,10 6 74 36
P05 0420 ° o 420 6 74 36
P05 0430 ° o 430 6 74 36
L, P05 0440 ° ° 440 6 74 36
P05 0450 ° o 450 6 74 36
P05 0460 ° o 460 6 74 36
P05 0465 ° o 455 6 74 36
P05 0470 ° o 470 6 74 36
P05 0480 ° o 480 6 74 44
|_1 P05 0490 [ ] O 490 6 74 44
P05 0500 ° o 5.00 6 82 44
P05 0510 ° o 5.10 6 82 4
P05 0520 ° o 5.20 6 82 44
P05 0530 ° o 530 6 82 4
P05 0540 ° o 5.40 6 82 44 “
v P05 0550 ° o 5.50 6 82 4 5 5
P05 0555 ° o 5.55 6 82 44 £0g
P05 0560 . o 560 6 & | 833
1] P05 0570 . o 570 6 | 8 | =3S
P05 0580 ° o 5.80 6 82 m el
P05 0590 ° o 590 6 8 4 -3
P05 0600 ° o 6.00 6 82 4
P05 0610 ° o 6.10 8 91 53
P05 0620 ° o 6.20 8 91 53
P05 0630 ° o 630 8 91 53
P05 0640 ° o 6.40 8 91 53
P05 0650 ° o 6.50 8 91 53
P05 0660 ° o 6.60 8 91 53
v P05 0670 ° o 6.70 8 91 53
P05 0680 ° o 6.80 8 91 53
kDH P05 0690 ° o 6.90 8 91 53
2 P05 0700 ° o 7.00 8 91 53
P05 0710 ° o 7.10 8 91 53
P05 0720 ° o 7.20 8 91 53
P05 0730 ° o 730 8 91 53
P05 0740 ° o 7.40 8 91 53
P05 0750 ° o 7.50 8 91 53
P05 0760 ° o 7.60 8 91 53
P05 0770 ° o 7.70 91 53
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|
P-llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 5xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 5xD, RH

30° DIN IK DP 6030
xD ~ w ]
: 4~ 9 5= e Ic (wem)
) < ——
- e
Lager Lager MaBe [mm
. Stgck HA Stgck HE Dimen[sions]
Bezeichnung
Part Number ohne
IKIC without Dim; | D;hg L, L,
IKIC
P05 0780 ° o 7.80 8 91 53
P05 0790 [ o 7.90 8 91 53
P05 0800 ° o 8.00 8 91 53
D, P05 0810 ° o 8.10 10 103 61
<« P05 0820 ° o 8.20 10 103 61
4 g A P05 0830 ° 5 830 | 10 | 133 61
P05 0840 ° o 8.40 10 103 61
P05 0850 ° o 8.50 10 103 61
P05 0860 ° o 8.60 10 103 61
P05 0870 ° o 8.70 10 103 61
P05 0880 ° o 8.80 10 103 61
P05 0890 [ o 8.90 10 103 61
P05 0900 ° o 9.00 10 103 61
P05 0910 ° o 9.10 10 103 61
L, P05 0920 ° o 9.20 10 103 61
P05 0930 ° o 9.30 10 103 61
P05 0940 ° o 9.40 10 103 61
P05 0950 ° o 9.50 10 103 61
P05 0960 [ o 9.60 10 103 61
P05 0970 ° o 9.70 10 103 61
P05 0980 ° o 9.80 10 103 61
L, P05 0990 ° o 9.90 10 103 61
P05 1000 ° o 10.00 10 103 61
P05 1010 ° o 10.10 12 18 71
P05 1020 ° o 10.20 12 18 71
P05 1030 [ o 10.30 12 118 71
g P05 1040 ° o 040 | 12 | 118 71
§ 5 = v P05 1050 ° o 050 | 12 118 7
< % Qg P05 1060 ° o 10.60 12 118 7
Edg5D P05 1070 ° o 10.70 12 118 71
B2 g8 I‘ I‘ P05 1080 ° o 08 | 12 | 118 7
3383 i P05 1090 . o 090 | 12 | 18 | 7
g — & P05 1100 L o 11.00 12 118 il
P05 1110 ° o 11.10 12 118 71
P05 1120 ° o 11.20 12 118 71
P05 1130 ° o 1130 12 118 7
P05 1140 ° o 11.40 12 118 71
P05 1150 ° o 11.50 12 18 71
P05 1160 ° o 11.60 12 18 71
P05 1170 ° o 11.70 12 118 71
P05 1180 ° o 11.80 12 118 7
v P05 1190 ° o 11.90 12 118 71
‘ P05 1200 ° o 12.00 12 118 7
D, P05 1250 ° ] 12.50 14 124 77
P05 1280 ° o 12.80 14 124 77
P05 1300 ° o 13.00 14 124 77
P05 1350 ° o 13.50 14 124 77
P05 1380 ° o 13.80 14 124 77
P05 1400 ° o 14.00 14 124 77
P05 1450 ° o 14.50 16 133 8
P05 1480 ° o 14.80 16 133 8
P05 1500 ° o 15.00 16 133 83

7 » 26 e JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



Hochleistungs-VHM-Bohrer
High Performance Carbide Drill

Schnittdaten-Empfethrig‘en Cutting Data Recommendations

Werkstlick
Material

rostfreier Stahl
Stainless steel

Brlg:!ll'-el-llla_rte Zug;ee;‘t‘;?ekelt Schmglgttel;cgh\slvl;::‘;gkelt VorschubltzlmmAll
hardness strength Ve [m/min] LM
HB N/mm? P-Line P-Line Durchmesser Diameter [mm]
PO5 | POSIKIC| 4-6 6-8 8-10 10-12 13-15
<135 <500 15 140 0,18 0,22 0,25 0,30 0,32
135-200 500-700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30
200-300 700 - 1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23 0,26
300-390 1000 - 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20 0,22
<390 <1300 55 60 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23
<235 <850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16 0,18
235-330 850-1100 45 50 0,09 0,12 0,14 0,15 0,17
<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37 0,39
175 -235 600 - 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32 0,35
<235 <850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28 0,30
<60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50 0,55
<100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11
<100 <350 = = = = = = =

[

c O
v C
g.£
o £
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Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

Mini/ Micro Stech- und HDS-/VHM- Fraser
Schneidwerkzeuge  Abstechwerkzeuge
Mini/ Micro Tools Grooving and
Parting off Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

S
v
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=
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el
=
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b=}
L
o
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°
=
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S
g

NC-Anbohrer, VHM, 90°
Spot Drill, Solid Carbide, 90°

c O
v C
S E
(o=
2 30°  DIN6353 Typ JD DP 6030
Zahne > Type
HA
§ = flute [T N STD.  (AICN)
23
Qo
25
[ =
3 =
vy =
=
[T
_%% D, ; MaRe [mm]
& & v - Bezeichnung | Lager / Stock Dimensions
< % - A Part Number DP 6030 Dh Dh L L
I=s 15 255 1 2
>A S
S Juw L JD 2090 030 ° 3 3 38 8
2 n 2
I% JD 2090 040 ° 4 4 50 10
o JD 2090 050 ° 5 5 50 3
323
250 JD 2090 060 ° 6 6 57 13
2% 0% L
€23 g JD 2090 080 ° 8 8 63 bi]
£g8s
o555 JD 2090 100 ° 10 10 66 2%
g (=¥
JD 2090 120 ° i) i) 7 1
qé\% ID 2090 160 ° 16 16 82 29
SgR
S.x'g JD 2090 200 ° 20 2 92 35
S35 8 v
=
zss *b,”
S22 2
S=
wv

L,: Spannutlénge / flute length

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

i

g
<

[}
o
=
I
>

Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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=

7 . 28 e JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



Inhaltsverzeichnis

Index
06IR-T 55° 6.10 16IR-T 55°-DP 6.07 AL 6.04
06IR-T 60° 6.09 16IR-T 60° 6.09 APEX 230
06IR-V-ISO 6.16 16IR-T 60°-DP 6.07 APKT 230
08IR-T 55° 6.10 16IR-V-ACME 6.21 APMT 230 2w
08IR-T 60° 6.09 16IR-V-BSW 6.18 APXT 230 é %
08IR-V-ISO 6.16 16IR-V-BSW-DP 6.07 AVR 6.05 g
11ER-T 55° 6.10 16IR-V-ISO 6.17 BNMU 230 UE; s
11ER-T 60° 6.09 16IR-V-ISO-DP 6.07 CCET 142
11ER-V-ACME 6.15 16IR-V-NPT 6.21 CCGT 142
11ER-V-BSW 6.12 16IR-V-NPT-DP 6.07 ccmT 1.43
11ER-V-ISO 6.11 16IR-V-RD 6.20 ccmMw 1.61,1.67
11ER-V-NPT 6.15 16IR-V-TR 6.20 CKINL 1.06
11ER-V-UN 6.13 16/R-V-UN 6.19 CKINR 1.06
11IR-T 55° 6.10 16IR-V-UN-DP 6.07 CNGG 1.44
11IR-T 60° 6.09 216 4.10 CNMA 1.61,1.67 ;-'1_5%
11IR-T 60°-DP 6.07 217 413-415 CNMG 1.44 '§ § iﬁ
11IR-V-ACME 6.21 218 4.10 CPMW 161 ﬁég §,
11IR-V-BSW 6.18 222 410 DO08.. 00 5.05-5.13 hg g £
11IR-V-ISO 6.16 226 4.10 D08.. HM 5.04 = ©
11IR-V-ISO-DP 6.07 229 419 D08..ST 5.04 2,
11IR-V-NPT 6.21 22ER-T 55° 6.19 D10..00 5.05-5.12 ° E §
11IR-V-UN 6.19 22ER-T 60° 6.09 D10.. HM 5.04 £3 e
16EL-T 55° 6.10 22ER-V-BSW 6.12 D10..ST 5.04 Eé §
16ELT 60° 6.09 22ERV-ISO 6.11 D11..00 5.06-5.15 &=
16EL-V-BSW 6.12 22ER-V-ISO-DP 6.06 D11..HM 5.04 .
16EL-V-ISO 6.11 22ER-V-RD 6.14 D11..ST 5.04 @
16ER-V-ISO 6.11 22ER-V-TR 6.14 D14..00 5.07-5.16 4 ;-‘s%
16ER-V-BSW 6.12 22ER-V-UN 6.13 D14..HM 5.04 § § £
16ER / EL 6.08 22IR-T 60° 6.09 D14..ST 5.04 &2 _'cé
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Allgemeine Liefer- und Verkaufsbedingungen

General Delivery and Sales Conditions

§ 1 Geltungsbereich, Alilgemeines

1. Flir sdmtliche Leistungen, die die Jorn Detjens Zerspanungstechnik
GmbH (Detjens) bei ihrem jeweiligen Kunden im Rahmen der Lieferung
von Waren (bernimmt, gelten die nachfolgenden allgemeinen
Bedingungen. Sie gelten auch dann, wenn Detjens darauf Bezug nimmt
oder sie bei den einzelnen Lieferungen und Leistungen nicht nochmals
an den Kunden versandt werden.

2. Allgemeine Geschéftsbedingungen des Kunden haben neben die-
sen Bedingungen keine Gliltigkeit. Die Erbringung von Lieferungen
und Leistungen durch Detjens stellt keine Anerkennung der all-
gemeinen Geschéftshedingungen des Kunden dar. Aligemeine
Geschéftshedingungen des Kunden verpflichten Detjens nur, wenn die-
ser sich ausdrticklich und schriftlich mit ihnen einverstanden erklart hat.
3. Soweit nicht in diesen allgemeinen Bedingungen eine besondere
Regelung getroffen ist, gelten die gesetzlichen Bestimmungen.

§ 2 Vertragsgegenstand

1. Der Kunde erwirbt von Detjens die im Angebot n&her bezeichneten
Waren zu diesen allgemeinen Bedingungen sowie zu den im Angebot
genannten Bestimmungen.

2. Inhalte von Katalogen, Broschiiren, auch auf Datentréagern und in
elektronischen Medien, Werbeaussendungen usw. sind fiir Detjens
freibleibend. Sie stellen jeweils kein bindendes Angebot dar; Detjens
Ubernimmt damit kein Beschaffungsrisiko. Detjens behalt sich
vor, Produkte aus dem Programm zu nehmen, zu ersetzen sowie
Produkteigenschaften zu andern.

3. Die in Katalogen, Broschiiren, auf Datentragern, in elektronischen
Medien und sonstigen Werbeaussendungen enthaltenen Angaben,
Abbildungen, Zeichnungen, Gewichts- oder Maangaben bzw. sonstige
technische Daten sowie in Bezug genommene DIN-, VDE- und sonstige
Normen oder Daten stellen im Zwesifel keine Ubernahme einer Garantie
dar sondern lediglich Beschaffenheitsangaben im Sinne von § 434 Abs.1
Satz 3 BGB, welche bis zum Zustandekommen des Vertrages jederzeit
berichtigt werden konnen. Im Zweifel stellen ausdrickliche schriftliche
Erklarungen von Detjens nur dann Garantien dar, wenn sie als Garantie
oder Zusicherung bezeichnet werden.

4, Die Bestellung des Kunden ist fir diesen ein bindendes Angebot.
Dieses kann Detjens annehmen innerhalb von 14 Tagen nach Eingang
durch Auftragsbestatigung in Textform oder durch Zusendung der Waren
innerhalb dieser Frist.

§ 3 Lieferung, Gefahreniibergang

1. Die Ware wird, soweit nicht etwas anderes vereinbart ist, auf Verlangen
des Kéaufers an die von diesem gewiinschte Lieferadresse versandt
(Versendungskauf, § 447 BGB). Die Gefahr geht, auch bei Versendung
von einem Lager/Werk und im Falle eines Streckengeschafts bei
Versendung ab Lager des Vorlieferanten von Detjens auf den Kunden
Uber, sobald die Ware dem Spediteur, dem Frachtflihrer oder der sonst
zur Ausfiihrung der Versendung bestimmten Person oder Anstalt aus-
geliefert wurde. Detjens schlieRt eine Transportversicherung auf Kosten
des Kunden ab, soweit dieser es wiinscht.

2. Der Lieferzeitpunkt wird gesondert festgelegt, soweit er nicht bereits
im Angebot genannt ist. Verzdgert ein die Lieferfalligkeit beeinflussen-
der Streik, héhere Gewalt oder ein sonstiges Ereignis, auf das Detjens
keinen EinfluR hat, die Lieferung, so verschiebt sich der Liefertermin
entsprechend. Verzdgert sich der Versand infolge von Umsténden, die
der Kunde zu vertreten hat, geht die Gefahr vom Tage der Anzeige
der Versandbereitschaft auf den Kunden (ber. In sonstigen Féllen der
Uberschreitung des Lieferzeitpunkts ist der Kunde — nach Ablauf einer
von ihm zu setzenden angemessenen (Nach-) Frist — berechtigt, vom
Vertrag zuriickzutreten. Die Erklarung des Riicktritts bedarf zu ihrer
Wirksamkeit der Schriftform.

3. Angelieferte Sachen sind vom Kunden entgegenzunehmen, auch
wenn sie unwesentliche Mangel aufweisen.
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4. Detjens ist zu Teillieferungen berechtigt, wenn erkennbar ist, daR die-
se dem berechtigten Interesse des Kunden nicht entgegenstehen.

5. Detiens haftet bei Verzégerung der Lieferung in Féllen des
Vorsatzes oder der groben Fahrldssigkeit (auch eines Vertreters oder
Erfiillungsgehilfen) nach den gesetzlichen Bestimmungen. Die Haftung
ist in Fallen grober Fahrlassigkeit jedoch begrenzt auf den vertragsty-
pischen, vorhersehbaren Schaden. In jedem Fall wird die Haftung von
Detjens wegen Verzdgerung der Leistung fir den Schadensersatz
neben der Leistung auf 10 % und fiir den Schadensersatz statt der
Leistung auf 15 % des Wertes der Lieferung begrenzt. Weitergehende
Anspriiche des Kunden sind — auch nach Ablauf einer von Seiten des
Kunden etwa gesetzten Frist zur Leistung — ausgeschlossen. Die vorste-
henden Begrenzungen gelten nicht bei Haftung wegen Verletzung des
Lebens, des Kdrpers oder der Gesundheit.

§ 4 Preise, Zahlungsbedingungen

1. Alle Preise verstehen sich in EURO (€) zuziglich der gesetzlichen
Mehrwertsteuer. Verpackung, Frachten und Porto werden separat
berechnet. Der Mindestbestellwert betragt € 50,00 Netto-Warenwert.
Bei einem Netto-Warenwert von weniger als € 50,00 wird ein
Mindermengenzuschlag in Hohe von € 10,00 berechnet. Fir
Wiederverkaufer betragt der Mindestbestellwert € 100,00 netto.

2. Die berechnete Vergutung ist — soweit nichts anderes vereinbart ist -
zur Zahlung an Detjens féllig 10 Kalendertage nach Rechnungsdatum.
Schecks und Zahlungsanweisungen werden von Detjens nur erfillungs-
halber angenommen. Zahlung gilt erst mit Gutschrift auf dem Konto von
Detjens als erfolgt.

3. Der Kunde gerét ohne weitere Erkl&rungen von Detjens unmittelbar
nach Falligkeit in Verzug, soweit er nicht bezahlt hat. In diesem Fall
ist Detjens berechtigt, von dem Kunden Verzugszinsen zu verlangen
in Hohe von 8 Prozentpunkten (ber dem Basiszins (§ 247 BGB). Die
Mdglichkeit, einen héheren Schaden nachzuweisen, ist dadurch nicht
ausgeschlossen

4. Im Falle des Vorhandenseins von Mangeln steht dem Kunden kein
Zurlckbehaltungsrecht zu, es sei denn die Lieferung ist offensichtlich
mangelhaft. Die Zuriickbehaltung ist der Hohe nach begrenzt auf die
voraussichtlichen Kosten der Nacherfiillung bzw. Mangelbeseitigung.
Der Kunde ist nicht berechtigt, Anspriiche und Rechte wegen Mangeln
geltend zu machen, wenn er fallige Zahlungen nicht geleistet hat und der
fallige Betrag in einem angemessenen Verhaltnis zu dem Wert der — mit
Mangeln behafteten — Lieferung steht.

§ 5 Eigentumsvorbehalt

1. Der Liefergegenstand bleibt Eigentum von Detjens bis zur Erfiillung
samtlicher ihm gegen den Kunden aus der Geschaftsverbindung
zustehenden Anspriiche. Bei Pflichtverletzungen des Kunden, ins-
besondere bei Zahlungsverzug, ist Detjens auch ohne Fristsetzung
berechtigt, die Herausgabe des Liefergegenstands zu verlangen und/
oder vom Vertrag zurlickzutreten; der Kunde ist zur Herausgabe ver-
pflichtet. Im Herausgabeverlangen des Liefergegenstands liegt keine
Rucktrittserklarung von Detjens, es sei denn, dies wird ausdrticklich
erklart.

2. Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat der Kunde den
Glaubiger/Dritten auf das Vorbehaltseigentum von Detjens hinzuweisen
und Detjens unverzlglich schriftlich zu benachrichtigen, damit dieser
Klage gem. § 771 ZPO erheben kann. Soweit der Dritte nicht in der
Lage ist, Detjens die gerichtlichen und auBergerichtlichen Kosten einer
Klage gemal § 771 ZPO zu erstatten, haftet der Kunde fir den insoweit
entstandenen Ausfall bei Detjens.

3. Der Kunde ist berechtigt, den Liefergegenstand im ordentlichen
Geschéaftsgang weiter zu verkaufen; er tritt Detjens jedoch bereits jetzt
alle Forderungen in Hohe des Rechnungs-Endbetrages (einschlielich
der gesetzlichen Mehrwertsteuer) der Forderung von Detjens ab, die
dem Kunden aus der WeiterverauRerung gegen seine Abnehmer oder
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Dritte erwachsen; und zwar unabhangig davon, ob der Liefergegenstand
ohne oder nach Verarbeitung weiter verkauft worden ist. Zur Einziehung
dieser Forderung bleibt der Kunde auch nach der Abtretung ermach-
tigt. Die Befugnis von Detjens, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt
hiervon unbertihrt. Detjens verpflichtet sich jedoch, die Forderung nicht
einzuziehen, solange der Kunde seinen Zahlungsverpflichtungen aus
den vereinnahmten Erldsen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug geréat
und insbesondere kein Antrag auf Erdffnung eines Insolvenzverfahrens
gestellt ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist dies aber der Fall, kann
Detjens verlangen, da der Kunde die abgetretenen Forderungen und
deren Schuldner Detjens bekannt gibt, alle zum Einzug erforderlichen
Angaben macht, die dazugehdrigen Unterlagen aushéndigt und den
Schuldnern (Dritten) die Abtretung mitteilt.

4. Die Verarbeitung oder Umbildung des Liefergegenstands durch den
Kunden wird stets fir Detjens vorgenommen. Wird der Liefergegenstand
mit anderen, Detjens nicht gehérenden Gegenstanden verarbeitet, so
erwirbt Detjens das Miteigentum an der neuen Sache im Verhéltnis
des Wertes des Liefergegenstands zu den anderen verarbeiteten
Gegenstanden zur Zeit der Verarbeitung. Fiir die durch Verarbeitung
entstehende Sache gilt im Ubrigen das gleiche wie fir den unter
Vorbehalt gelieferten Gegenstand.

5. Wird der Liefergegenstand mit anderen, Detjens nicht geho-
renden Gegenstanden untrennbar vermischt, so erwirbt Detjens
das Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Wertes des
Liefergegenstands zu den anderen vermischten Gegenstidnden zum
Zeitpunkt der Vermischung. Erfolgt die Vermischung in der Weise,
daR die Sache des Kunden als Hauptsache anzusehen ist, so gilt als
vereinbart, dafl der Kunde das Miteigentum anteilmaRig auf Detjens
Ubertragt. Der Kunde verwahrt das so entstandene Alleineigentum oder
Miteigentum fir Detjens.

6. Der Kunde tritt schon jetzt an Detjens zu dessen Sicherung
auch diejenigen Forderungen ab, die ihm durch Verbindung des
Liefergegenstandes mit einem Grundstiick gegen einen Dritten erwach-
sen. Detjens nimmt diese Abtretung an.

7. Detjens verpflichtet sich, die ihm zustehenden Sicherheiten auf
Verlangen des Kunden insoweit freizugeben, als der realisierbare Wert
der Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 20 % tiber-
steigt; die Auswahl der freizugebenden Sicherheiten obliegt Detjens.

§ 6 Mangelgewahrleistung

1. Mangelanspriiche bestehen nicht bei nur unerheblicher Abweichung
von der vereinbarten Beschaffenheit oder bei nur unerheblicher
Beeintrachtigung der Brauchbarkeit.

2. Gewahrleistungsanspriiche setzen voraus, dafl der Kaufer seinen
Untersuchungs- und Rugepflichten gemaR § 377 HGB nachgekommen
ist.

3. Ist die gelieferte Ware mangelhaft, so steht das Wahlrecht zwischen
Mangelbeseitigung und Neulieferungin jedem Fall Detjens zu. Schldgt die
Nacherfiillung fehl, so ist der Kunde berechtigt, den Kaufpreis zu mindern
oder von dem Vertrag zuriickzutreten. Will der Kunde Schadensersatz
statt der Leistung verlangen oder Selbstvornahme durchfihren, ist ein
Fehlschlagen der Nachbesserung erst nach dem erfolglosen zweiten
Versuch gegeben. Die gesetzlichen Félle der Entbehrlichkeit einer
Fristsetzung bleiben unberiihrt. Die Schadensersatzpflicht von Detjens
ist auf den vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt. Die
zum Zwecke der Nacherflillung erforderlichen Aufwendungen tragt der
Kunde, soweit sie dadurch entstehen, daB die Lieferung an einen an-
deren Ort als die Lieferadresse des Kunden (s.o. § 3 Ziffer 1.) verbracht
werden, es sei denn, die Verbringung entspricht ihrem bestimmungsge-
mafen Gebrauch.

§ 7 HaftungsausschluB

1. Detjens haftet in Féllen des Vorsatzes oder der groben Fahrlassigkeit
auch fiir einen Vertreter oder Erfiillungsgehilfen nach den gesetz-
lichen Bestimmungen. Im Ubrigen haftet Detjens nur nach dem

Produkthaftungsgesetz, wegen der Verletzung des Lebens, des Kérpers
oder der Gesundheit oder wegen der schuldhaften Verletzung wesent-
licher Vertragspflichten. Der Schadensersatzanspruch wegen Verletzung
wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den vertragstypischen, vor-
hersehbaren Schaden begrenzt. Die Haftung von Detjens ist auch in
Féllen grober Fahrlassigkeit auf den vertragstypischen, vorhersehbaren
Schaden begrenzt, wenn keiner der in Satz 2 dieser Ziffer 1. aufge-
fuhrten Ausnahmefalle vorliegt.

2. Die Haftung fiir Schaden durch den Liefergegenstand an Rechtsgitern
des Kunden, z.B. Schéden an anderen Sachen, ist jedoch ganz aus-
geschlossen. Dies gilt nicht, soweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Korpers, der
Gesundheit gehaftet wird.

3. Die Regelungen der vorstehenden Ziffern 1. und 2. erstrecken sich
auf Schadensersatz neben der Leistung und Schadensersatz statt
der Leistung, gleich aus welchem Rechtsgrund, insbesondere wegen
Mangeln, der Verletzung von Pflichten aus dem Schuldverhaltnis oder
aus unerlaubter Handlung. Sie gelten auch fiir den Anspruch auf Ersatz
vergeblicher Aufwendungen. Die Haftung fir Verzug bestimmt sich je-
doch nach vorstehendem § 3 Ziffer 5.

§ 8 Verjahrung

1. Die Verjahrungsfrist fir Mangelanspriiche betragt 12 Monate. Dies
gilt jedoch nicht im Falle des § 479 Abs. 1 BGB (Riickgriffsanspruch des
Kaufers), fiir den die Verjahrungsfrist 2 Jahre betragt.

2. Die Verjahrungsfristen nach Absatz 1 gelten auch fir sémtliche
Schadensersatzanspriiche gegen Detjens, die mit dem Mangel im
Zusammenhang stehen.

3. Die vorstehenden Verjahrungsfristen gelten nicht im Falle des
Vorsatzes oder wenn Detjens eine Garantie fiir die Beschaffenheit des
Liefergegenstands ibernommen hat, ferner dann nicht, wenn Detjens
den Mangel arglistig verschwiegen hat. Ebenfalls gelten die vorstehen-
den Verjahrungsfristen nicht fiir Schadensersatzanspriiche aufgrund
der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit oder
Freiheit, bei Anspriichen nach dem Produkthaftungsgesetz, bei einer
grob fahrldssigen Pflichtverletzung oder bei Verletzung wesentlicher
Vertragspflichten. Es gelten dann die gesetzlichen Verjahrungsfristen.
4. Die Verjahrungsfrist beginnt bei allen Ansprichen mit dem
Gefahrenilbergang.

5. Soweit nicht ausdriicklich anderes bestimmt ist, bleiben die gesetz-
lichen Bestimmungen tiber den Verjdhrungsbeginn, die Ablaufhemmung,
die Hemmung und den Neubeginn von Fristen unber(ihrt.

§ 9 Schutzrechte Dritter

1. Detjens stellt den Kunden von allen Anspriichen Dritter gegen den
Kunden aus der Verletzung von Schutzrechten an der gelieferten Ware
frei.

2. Detjens ist berechtigt und verpflichtet, auf eigene Kosten notwendige
Anderungen an der Ware aufgrund der Schutzrechtsbehauptung eines
Dritten — auch direkt bei dem Kunden - durchzufiihren.

§ 10 SchluBbestimmungen

1. Nebenabreden sind nicht getroffen. Zusétzliche Vereinbarungen
neben diesen allgemeinen Geschaftsbedingungen, die Vereinbarung
ihrer Aufhebung oder Nichtgeltung sowie die Erklarung der Wandlung,
Minderung und Kiindigung bedirfen der Schriftform. Gleiches gilt fiir
den Verzicht auf das Schriftformerfordernis.

2. Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus diesem Vertrag ist 22926
Ahrensburg, soweit dies nach den gesetzlichen Bestimmungen wirksam
vereinbart werden kann.

3. Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland. Die Bestimmungen
des UN-Kaufrechts (CISG) finden keine Anwendung.

Jorn Detjens Zerspanungstechnik GmbH « Biiltbek 19, DE-22962 Siek « Stand:09.2008
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