( Nr.333/2025-DE/GB |

=W
SC - Premium 6000

HM-Sorte DN 7130 (AICrN)

» Schlichten und Feinschlichten von nahezu
allen Metall-Werkstoffen
Finishing and super-finishing on almost all
metal-materials

» DN 7130: PVD-ALCrN-Beschichtung
DN 7130: PVD-ALCrN-coating

» Stirnschneidengeometrie zum Tauchen
Center cutting

» HSC - geeignet
HSC - applicable
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110 26 3 2 3
SC 68012 030 GSHB DN 7130 3 6 - 57 13 - °
SC 68012 040 GS HB DN 7130 4 6 - 57 13 - °
\ SC 68012 050 GS HB DN 7130 5 6 - 57 13 - °
SC 68012 060 GS HB DN 7130 6 6 57 57 13 21 .
SC 68012 080 GS HB DN 7130 8 8 77 | 63 19 27 6 °
SC 68012 100 GS HB DN 7130 10 10 9,5 72 22 32 °
t—%@? SC 68012 120 GS HB DN 7130 12 12 11,5 83 26 38 °
_Wlfﬁowipfg“;f SC 68012 160 GS HB DN 7130 16 16 15,5 92 32 44 .
SC 68012 200 GS HB DN 7130 20 20 19,5 | 104 38 54 ]
SC 68012 250 GSHB DN 7130 25 25 | 245 | 121 50 60 ©
® JD-Lager / JD-Stock © begrenzte Lagerhaltung / limited stock
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https://shop.jd-tools.com/TN333

Schnittdaten-Empfehlungen / Cutting Data Recommendations

Werkstiick § Zug'festigkeit Hirte Schnittge'schwindigkeit Vog:?;hbn:eee;:efrz g:;rqgg:’g:n t;?th]
L > Tensile strezngth Hardness Cutting sp.eed : - . ' .
o [N/mm~?] [Vc m/min] 6<I%|s 8<I%s 121b2|5 12%s< 162?5
* < 850 280 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
* 850-1200 240 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
* > 1200 200 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Stahl gehértet Hardened Steel | * < 65HRC 120 0,02 0,035 0,03 0,035 0,06
* <750 180 0,03 0,04 0,05 0,06 0,10
Stahl rostfrei Stainless Steel * 750 -950 150 0,03 0,04 0,05 0,06 0,09
* > 950 110 0,025 0,035 0,045 0,05 0,08
* <1300 130 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06
* < 240HB 30 220 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1
* > 240 HB 30 200 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1
* 360 0,035 0,045 0,065 0,075 0,12
* <900 380 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1

Schlichtfrasen: ap=1xD-2xD ae=0,1xD-0,25xD
Finishing

Feinschlichten: ap=1xD-3xD  ae=0,05xD - 0,1xD
Super Finishing
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