( Nr.359/2025-DE/GB |

SUNS

Wendeplattenbohrer
Indexable Drills

WCGT-AL

WCMX-S30

@ Verfiigbar von Durchmesser 14 bis 70mm
Available from Diameter 14 to 70mm

® Werkzeuge sind warmebehandelt, speziell beschichtete Oberflache sorgt fiir langere
Lebensdauer
Heattreated and special coated surface for longer toollife

® VergroBerter Spanraum fiir optimalen Spanabfluss
Increased chip pocked for better chip removal

@ 3- Schneiden Wendeplatte in den HM- Sorten DU 5630 fiir den universellen Einsatz
sowie die brandneue, geschliffene WCMX in der Sorte DM 5125 fiir Niro
3- edges insert in our carbide grades DU 5630 for universal usage and DP 5220 as well
as our brandnew ground WCMX in grade DM 5125 for stainless steel

www.jd-tools.de



https://shop.jd-tools.com/TN359

JWSD 3xD

@D1

Bezeichnung Bestellnummer Lager MaBe [mm] Wendeplatte | Z Ersatzteile Spare Parts
Part Number Order number Stock Dimensions Insert
D, [ D, | L | L | L |swsmgeos &) y
JWSD 14.0-3D-C25 | 10005463036 ° 140 25 1210 440 56 M2.5X5 10005505020
JWSD 14.5-3D-C25 | 10006250036 o 145 25 1225 455 56
JWSD 15.0-3D-C25 | 10005480036 . 150 25 1220 470 56
JWSD 15.5-3D-C25 | 10006251036 o 155 25 1235 485 56
JWSD16.0 -3D-C25 | 10005464036 . 160 25 1250 500 56 5633612
JWSD16.5 -3D-C25 10006351036 o 165 25 1265 515 56 WC.. M2.2X6 (T8)
JWSD 17.0-3D-C25 | 10005465036 ° 170 25 1280 530 56 | 030208 10005506020 10001718020
JWSD 17.5-3D-C25 | 10005466036 o 175 25 1295 545 56
JWSD 18.0-3D-C25 | 10005467036 . 180 25 1310 560 56
JWSD 18.5-3D-C25 | 10006352036 o 185 25 1325 575 56
JWSD 19.0-3D-C25 | 10005468036 . 190 25 1320 590 56
JWSD 19.5-3D-C25 | 10006311036 o 195 25 1335 60.5 56
JWSD 20.0-3D-C25 | 10005469036 . 200 25 1355 620 56
JWSD 20.5-3D-C25 | 10006353036 o 205 25 1375 635 56
JWSD 21.0-3D-C25 | 10005470036 ° 210 25 1390 650 56 5633.612
JWSD 21.5-3D-C25 | 10006354036 o 215 25 1405 665 56 WC.. M2.5X6 (T8)
JWSD 22.0-3D-C25 |10005471036 ° 220 25 1420 680 56 | 040208 10005504020 10001718020
JWSD 22.5-3D-C25 | 10006355036 o 225 25 1435 695 56
JWSD 23.0-3D-C25 | 10005472036 . 230 25 1450 710 56
JWSD 23.5-3D-C25 | 10006356036 o 235 25 1465 725 56
JWSD 24.0-3D-C25 | 10005473036 . 240 25 1480 740 56
JWSD 24.5-3D-C25 | 10006312036 o 245 25 1495 755 56
JWSD 25.0-3D-C25 | 10006357036 o 250 25 1520 77.0 56 2
JWSD 25.0-3D-C32 | 10005474036 ° 250 32 161.0 770 60
JWSD 25.5-3D-C32 | 10006358036 o 255 32 1625 785 60
JWSD 26.0-3D-C32 | 10005475036 . 260 32 1640 800 60
JWSD 26.5-3D-C32 | 10006359036 o 265 32 1655 815 60 56.33.612
. JWSD 27.0-3D-C32 | 10005476036 . 270 32 167.0 830 60 osvggnos 100'\3?701)(7%20 10002281)8020
gﬂ JWSD 27.5-3D-C32 | 10006360036 o 275 32 1685 845 60
ég JWSD 28.0-3D-C32 | 10005477036 . 280 32 1700 860 60
%% JWSD 28.5-3D-C32 | 10006361036 o 285 32 1710 875 60
E‘g JWSD 29.0-3D-C32 | 10005478036 . 290 32 1730 890 60
B2 JWSD 29.5-3D-C32 | 10006252036 o 295 32 1745 905 60
= JWSD 30.0-3D-C32 | 10005479036 . 300 32 1760 920 60
JWSD 30.5-3D-C32 | 10005592036 o 305 32 1765 935 60
JWSD 31.0-3D-C32 | 10005593036 o 310 32 1770 950 60
JWSD 31.5-3D-C32 | 10005594036 o 315 32 1785 965 60
JWSD 32.0-3D-C32 | 10005595036 o 320 32 1800 980 60
JWSD 32.5-3D-C32 | 10005596036 o 325 32 1815 995 60 56.33.613
JWSD 33.0-3D-C32 | 10005597036 o 330 32 183.0 101.0 60 oevyrg'bs 10'(\)"035‘?3;820 1005;%020
JWSD 33.5-3D-C32 | 10005598036 o 335 32 1845 1025 60
JWSD 34.0-3D-C32 | 10005599036 o 340 32 186.0 1040 60
JWSD 34.5-3D-C32 | 10005600036 o 345 32 1865 1055 60
JWSD 35.0-3D-C32 | 10005601036 o 350 32 190.0 107.0 60
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JWSD 3xD

@D1

Bezeichnung Bestellnummer Lager MaBe [mm] Wendeplatte | Z Ersatzteile Spare Parts
Part Number Order number Stock Dimensions Insert
&)
&
D1 | D2 | L1 | L2 | L3 Seite / Page: 04 \\\\\\\\

JWSD 35.5-3D-C32 | 10005602036 355 32 1905 1085 60

JWSD 36.0-3D-C32 | 10005603036 360 32 1930 1100 60

JWSD 36.5-3D-C32 | 10005604036 365 32 1945 1115 60

JWSD 37.0-3D-C32 | 10005605036 370 32 1960 113.0 60

JWSD 37.5-3D-C32 | 10005606036 375 32 1985 1145 60

JWSD 38.0-3D-C32 | 10005607036 380 32 1965 1160 60 56.33.613
WC.. M3.5X10 (T15)

JWSD 38.5-3D-C32 |10005608036
JWSD 39.0-3D-C32 | 10005609036
JWSD 39.5-3D-C32 |10005610036
JWSD 40.0-3D-C32 |10005611036
JWSD 40.5-3D-C32 |10005612036
JWSD 41.0-3D-C32 |10005613036
JWSD 41.5-3D-C32 [10005614036

385 32 198.0 1175 60
390 32 197.0 119.0 60
395 32 1995 1205 60
40.0 32 2000 1220 60
40.5 32 2005 1235 60
41.0 32 2050 1250 60
415 32 2035 1265 60

06T3 08 10005508020 10001720020

O o0 o 0o 0O 0o o 0o O o o o o

JWSD 42.0-3D-C40 |10005615036
JWSD 42.5-3D-C40 | 10005616036
JWSD 43.0-3D-C40 |10005617036
JWSD 43.5-3D-C40 |10005618036
JWSD 44.0-3D-C40 |10005619036
JWSD 44.5-3D-C40 |10005620036
JWSD 45.0-3D-C40 |10005621036
JWSD 45.5-3D-C40 |10005622036
JWSD 46.0-3D-C40 | 10005623036
JWSD 46.5-3D-C40 |10005624036
JWSD 47.0-3D-C40 |10005625036
JWSD 47.5-3D-C40 |10005626036
JWSD 48.0-3D-C40 |10005627036

420 40 2230 1280 70
425 40 2245 1295 70
430 40 226.0 131.0 70
435 40 2275 1325 70
440 40 229.0 1340 70
445 40 2305 1355 70
450 40 233.0 1370 70
455 40 2335 1385 70 2
46.0 40 2350 1400 70
465 40 2365 1416 70
470 40 238.0 143.0 70
475 40 2395 1445 70
480 40 2410 1460 70

JWSD 48.5-3D-C40 | 10005628036 485 40 2425 1475 70 WC.. M4.0X10 56@?-56)13
JWSD 49.0-3D-C40 | 10005629036 490 40 2440 1490 70 | 0804. 10005696020 10001720020

JWSD 49.5-3D-C40 |10005630036
JWSD 50.0-3D-C40 |10005631036
JWSD 50.5-3D-C40 |10005632036
JWSD 51.0-3D-C40 |10005633036
JWSD 52.0-3D-C40 |10005634036
JWSD 53.0-3D-C40 |10005635036
JWSD 54.0-3D-C40 |10005636036
JWSD 55.0-3D-C40 |10005637036
JWSD 56.0-3D-C40 |10005638036
JWSD 57.0-3D-C40 |10005639036
JWSD 58.0-3D-C40 |10005640036
JWSD 59.0-3D-C40 |10005641036
JWSD 60.0-3D-C40 |10006313036

49.5 40 2455 1505 70
500 40 247.0 1520 70
50.5 40 249.0 1540 70
51.0 40 250.0 155.0 70
520 40 253.0 1580 70
530 40 256.0 161.0 70
540 40 259.0 1640 70
550 40 262.0 167.0 70
56.0 40 265.0 1700 70
570 40 268.0 1730 70
580 40 271.0 1760 70
590 40 274.0 179.0 70
60.0 40 277.0 182.0 70
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JWSD 65.0-3D-C40 | 10005643036 o 65.0 40 2985 197.0 70 56.33.613

WC.. M3.5X10 (T15)
JWSD 68.0-3D-C40 | 10005644036 ) 680 40 3080 2060 70 | o | 4 10005508020 10001720020
JWSD 70.0-3D-C40 | 10005645036 o 700 40 302.0 2120 70
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I\%AS/SIJZZSSC P3%l/JM5/6I%200( DKK11%)10 Hhl Passende Tragerwerkzeuge
D"'[',%",f]']o " Suitable Toolholders !
Wendeplatt Bezeich Niro i in
e’}ng’rg en pf,f?ﬁu%'l? SillisS Universal Aluminium
Bezeichnung
Lager Bestellnummer| Lager  Bestellnummer| Lager | Bestellnummer| @d S gd

Stgck Order number Stgck Order number Stgck Order number ! A
WCGT - AL 03 02 08- AL ® | 10005676034 | 03 238 2,55 JWSD 14.0-19.5
0402 08- AL ® | 10005677034 | 04 238 280 JWSD 20.0-23.5
0503 08- AL ® | 10005678034 | 05 352 3,20 JWSD 24.0-30.5

06713 08- AL ® | 10005679034 | 06 3,97 3,70 JWSD 31.0-41.5/JWSD 65.0-70.0
08 04 08- AL ® | 10005680034 | (08 476 430 JWSD 42.0-60.0
WCMX - M50 03 02 08- M50 ® | 10004654065 03 238 255 JWSD 14.0-19.5
0402 08- M50 ® | 10004655065 04 238 280 JWSD 20.0-23.5
05 03 08- M50 ® | 10004656065 05 352 320 JWSD 24.0-30.5

06 T3 08- M50 ® | 10004657065 06 397 3,70 JWSD 31.0-41.5/JWSD 65.0-70.0
0804 12- M50 ® | 10004658065 08 476 430 JWSD 42.0-60.0
WCMX - S30 | 030208- $30 ® | 10005681065 03 238 255 JWSD 14.0-19.5
0402 08-530 ® | 10005682065 04 238 280 JWSD 20.0-23.5
0503 08- 530 ® | 10005683065 05 352 320 JWSD 24.0-30.5

06713 08- 530 ® | 10005684065 06 397 370 JWSD 31.0-41.5/JWSD 65.0-70.0
0804 12-530 ® | 10005685065 08 476 430 JWSD 42.0-60.0
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JDSD - H

Exzenter- Reduzierhiilse Eccentric Sleeve

ﬂ

G0 o

Bezeichnung Bestellnummer Lager MaRe [mm]
Part Number Order number Stock Dimensions
d D L
JDSD-H-2025 10002368036 o 20 25 44
JDSD-H-2532 10002369036 o 25 32 46
JDSD-H-3240 10002370036 L] 32 40 55
Empfohlene Schnittwertédnderungen bei Nutzung einer Reduzierhiilse
Recommended feed when using eccentric sleeve
Vorschub Feed f,
100% -
80% -
60% -
40% L L
2xD 3xD 4xD 5xD
Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser
Hole Diameter 29,8 mm Hole Diameter 30,0 mm Hole Diameter 30,4 mm
N —/ —/
N N
@ Bohrer Drill =30 mm @ Bohrer Drill =30 mm @ Bohrer Drill =30 mm

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request

)
o) ]
=
o8
NP
am
=
g.c
£ £
g2
o

Micro Mini Stechdreh- VHM-Fraser Friswerkzeuge
werkzeuge Schneidwerkzeuge  Schneidwerkzeuge werkzeuge Solid Carbide MI|\;\IIn -?o:;g
Micro Tools Mini Tools Grooving Tools Endmills 9

Gewinde-
Threading Tools
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VHM-Bohrer
Solid Carbide Dirills



Bohrungs- Toleranz und max.
Durchmesser der Bohrung bei radialer Neuausrichtung
Hole tolerance and max. hole size with radial adjustment

2xD&3xD

Bohrer Bohrungs- Neuausrifhtung max.
Drill g mm durchmesser ‘ Radial Bohrungs-@
Hole normal Adjustment mm max. Hole-0)
13 13,16 0,50 14,0
14 14,10 0,50 15,0
15 15,10 0,50 16,0
16 16,07 0,50 17,0
17 17,08 0,50 18,0
18 18,05 0,50 19,0
19 19,08 0,50 20,0
20 20,06 0,50 21,0
21 20,97 0,25 21,5
22 21,94 0,50 23,0
23 23,10 0,50 24,0
24 24,10 0,50 25,0
25 25,06 0,50 26,0
26 26,03 0,25 26,5
27 27,05 0,25 27,5
28 28,11 0,50 29,0
29 28,54 0,50 30,0
30 30,23 0,50 31,0
31 31,07 0,25 31,5
32 32,06 0,25 32,5
33 33,12 0,25 33,5
34 34,10 0,50 35,0
35 35,07 0,50 36,0
36 36,03 0,50 37,0
37 37,14 0,50 38,0
38 38,05 0,50 39,0
39 39,03 0,50 40,0
40 40,00 0,25 40,5
a1 40,99 0,25 41,5
42 42,03 0,50 43,0
43 42,99 0,50 44,0
44 44,17 0,50 45,0
45 45,21 0,50 46,0
46 46,17 0,50 47,0
47 47,15 0,50 48,0
E, 48 48,12 0,25 48,5
§ = 49 49,00 0,25 49,5
5% 50 50,02 0,25 50,5
23
83
S c
g Bohrungstoleranz mm
hole tolerance mm
g;)i:;rer @ mm 3xD
13,0-21,5 -0,10/ +0,15
22,0-50,0 -0,12/ +0,20




Schnittdaten-Empfehlungen zum Bohren
Cutting Data Recommendations for Drilling

g @ Schnittdaten Conditions (L=3xD + 2xD)
Hirte § 2 | Hmsorte | v Vorschub f [nm/U]
Werkstiickwerkstoff | hardness | = | © Grade c Feed f [mm/rev]
; HB 5| 8
Material = & m/min | 014,020 | ©205-235 | ©24-30,5 ?31-41,5 04270
1. |M50| DU5630 |130-230( 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,05-0,08 | 0,04-0,08 | 0,08-0,12
C-Stahl 80-180
2. |s30| Dm5125 [110-210( 0,04-0,08 | 0,04-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,08-0,12

Low carbon steel

180-280 | 1. [M50( DU 5630 | 80-180 | 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12 0,08-0,15 0,10-0,20

Niedrig 1. |[M50| DU5630 | 70-170 | 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,10-0,15 | 0,11-020 | 0,13-0,25

legierter Stahl 140-260

Low alloy steel 2. |s30| pm5125 | 50-150 | 0,04-0,10 | 0,06-0,13 | 0,10-0,18 | 011020 | 0,13-0,25

Hoch legierter Stahl | o ,co 1. |M50| DU5630 | 30-120 | 0,040,008 | 004-0,10 | 006012 | 008014 | 0,10-0,18

High alloy steel 2. |s30| DM5125 | 30-100 | 0,04-0,08 | 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,080,144 | 0,10-0,18

Niro austenitisch 1. |S30| DM5125 | 50-130 | 0,04-0,08 | 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18

Ni > 8% 135-275

Austenite 2. |M50| DU5630 | 50-130 | 0,04-0,08 | 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18
R - —

Niro ferritisch/ 1. |s30| DM5125 | 60-150 | 0,040,008 | 0040,12 | 006:0,14 | 008018 | 0,12-020

martensitisch 135-275

Ferrite / Martensite 2. |M50| DU5630 | 60-140 | 0,04-0,08 | 0,04-0,12 | 0,06-0,14 | 0,08-0,18 | 0,12-0,20

2{2’,}1}6}?'”"”9 130-400 | 1. |S30| DM5125 | 30-70 | 0,04-006 | 004-0,08 | 006010 | 008012 | 0,080,115
y | Stahl hochfest >400 |1.|m50| DU5630 | 20-60 | 0,04-006 | 004-008 | 006-0,10 | 008012 | 0,08-015

High hardness

Grauguss 150-220 | 1. |[M50| DU5630 |140-230| 0,04-0,12 | 0,06-0,14 | 0,080,18 | 0,10-020 | 0,12-0,25

Grey cast iron

Kugel-Graphit-Guss 1. [M50| DU5630 | 70-150 | 0,04-0,10 | 0,05-0,12 | 006014 | 008018 | 0,10-0,22

Granhi 200 -300

raphite 2. |S30| DM5125 | 50-130 | 0,04-0,10 | 0,05-0,12 | 0,06-0,14 | 0,08-0,18 | 0,10-0,20

Aluminium 30-150 | 1. |AL | DK1210 |150-300| 0,04-0,12 | 0,06-0,14 | 0,08-0,16 | 0,10-0,20 | 0,12-0,25

Kuof 1. |[AL | DK 1210 |150-250| 0,04-0,10 | 0,05-0,12 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,12-0,20
prer 150 - 160

Copper 2. |S30| DM5125 [100-200( 0,04-0,10 | 0,04-0,10 | 0,08-0,12 | 0,10-0,15 | 0,12-0,18
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Technische Anderungen vorbehalten, keine Haftung fiir Druckfehler. Abbildungen shnlich.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.

Jorn Detjens Zerspanungstechnik GmbH Tel.: +49-(0)41 07 - 90 73-0
Bookkoppel 3 Fax.: +49-(0)41 07 - 90 73-22
DE-22926 Ahrensburg E-Mail: info@jd-tools.de
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