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Softcut 2.0

Softcut - Set l

@ Fir rostfreie Stahle, Baustahle und Guss

@ Optimierte Spannuten bei vergréBerter Drallsteigung (35°) fiir verbessertes Spanmanagement,
hervorragende Oberflachengiiten sowie geringe Leistungsaufnahme durch den weichen Schnitt

@ Upgrade auf die hitzebestindige und extrem verschlei3feste TiSiN- Beschichtung

@ Einfache VerschleiBmarkenerkennung

www.jd-tools.de



https://shop.jd-tools.com/TN366

4 DIN Typ DIN p
g Lo &R By O
MaRe
Bezeichnung Bestellnummer Dimensions [mm] DN 8130
Part Number Order number z (TiSiN)
Dh, | Dh L L, Flutes

JD 64102 020 GSHA | 10006728058 2 6 50 6 o
JD 64102 030 GSHA | 10006729058 3 6 50 8 o
JD 64102 040 GSHA | 10006730058 4 6 50 10 .
JD 64102 050 GSHA | 10006731058 5 6 50 13 M
JD 64102 060 GS HA | 10006732058 6 6 50 15 o
JD 64102 080 GS HA | 10006733058 8 8 60 20 4 .
JD 64102 100 GSHA | 10006734058 10 10 75 25 b
JD 64102 120 GS HA | 10006735058 12 12 75 30 o
JD 64102 160 GS HA | 10006736058 16 16 100 45 b
JD 64102 200 GSHA | 10006737058 20 20 100 45 *
JD 64102 250 GSHA | 10006738058 25 25 100 50 o

® JD-Lager / JD-Stock

o auf Anfrage lieferbar / upon request

Schnittdaten-Empfehlungen / Cutting Data Recommendations

Werkstiick Zugdfestigkeit | Schnittgeschwindigkeit Vorschub Feed fz [nm/Zahn tooth]
Workpiece Tensile strength Cutting Speed Durchmesser Diameter [mm]
N/mm? Ve [m/min] <4 4bisto<7 | 7bisto<11 | 11 bisto<16 | 16 bis to 25
<500 v 50- 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
\A 100- 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
v 50-90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
500-700 \AZ 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
v 60-90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
700-1000 vy 90-110 0,01 0,02 003 0,04 0,05
v 50-70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000-1400 \A 60-90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
<1400 v 50-100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
LA 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
- 1400 v 40-60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
\A 50-80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
v 20-50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
Rost?re(iglrlgtahl <850 \AZ 30-70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
Stinlss stel 850~ 1100 v 30-60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
ainiess stee \A 40-80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
<180 HB v 60-80 0,03 0,05 0,07 0,09 01
\ A 80-100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
v 60-120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
> 260 HB A\ A4 70-140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
<600 v 130-450 0,05 0,07 0,09 0,12 017
\ A4 300- 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
600 v 100- 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
< A\ A4 140- 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
v 90-160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
<850 A\ A4 150- 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
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